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Stranggjutet grajarn GJL-250C

Gréjarn ar det “traditionella” gjutjarnet dar grafiten férekommer som fjall. Detta till skillnad fran segjérn i vilket grafiten finns i form av noduler. Grajarn har
samre héllfasthet och seghet dn segjarn men uppvisar utomordentligt skdrbarhet och en béttre férméga att ddmpa vibrationer. Strénggjutjarn i form av sténg
har jamnare egenskaper och betydligt firre defekter an jarn som formgjutits. Materialet lagerhalls i huvudsakligen runt format men saval fyrkant som rektang-

ulart kan vid behov tillhandahallas.

Typisk analys (*)

[%c [ si [ % Mn [%p [%s [% cu |
3,2 2,5 0,40 0,08 0,06 0,10
*Approx. varde for kolekvivalenten %C + 0,29.%Si + 0,35.%P = 3,85.
Mekaniska egenskaper
IDimension, mm (*) IRm, N/mm?2min IHB I
>20-50 195 170-240
>50-100 180 "
> 100 - 200 165 "
> 200 - 400 155 "
*Avser diameter for runt, kantlangd for fyrkant och héjd for rektangulart.
Normer
Gréjarn EN-GJL-250C i standarden SS-EN 16482. Den (utgéngen) SS-beteckningen &r 0125.
Bearbetningspalagg for stranggjutet segjarn
IDimension, mm (*) IPéIégg mm per sida IDimension, mm (*) IPéIégg mm per sida I
>20-50 2 > 200 - 300 6
>50-100 3 > 300 - 400 7
> 100 - 200 4
*Avser runt eller fyrkant. For rektangulart format I&gg till 0,5 mm per sida.
Véarmebehandling
Glédgning 850-900°C, halltid 30 min. for varje 20 mm av dimension. Skarbarhet férbattras pa bekostnad av héllfasthet/
Avsvalning i ugn till 300°C darefter fritt i luft. hardhet.
Avspanningsglédgning 450-600°C, halltid ~ 2 tim. Avsvalning i ugn till 200°C Nodvandigt endast ifall mycket hoga toleranserefterstrévas.
darefter fritt i luft.
Normalisering 850-950°C, halltid 1 timme efter genomvarmning. Anvands for att héja hardhet och dirmed slitstyrka men pé
Svalning i luft helst med forcerad (fldkt-) kylning. bekostnad av skarbarhet.
Seghéirdning 850-950°C, halltid 1 timme efter genomvarmning. Anvands om man efterstrdvar &nnu hégre hardhet &n den
Kylning i olja. Anlépning 550-650°C. Svalning fritt i luft. som kan uppnas genomnormalisering.
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