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Stalsorter
Stalsort Kemisk sammansattning %
C SI Mn P S
max max max max max
E155 0,11 0,35 0,70 0,025 0,025
E190 0,10
E195 0,15 0,35 0,70 0,025 0,025
E220" 0,14
E235" 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025
E260 0,16 L
E275 0,21 0,35 1,40 0,025 0,025
E320 0,20
E355 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025
E370 0,21 V{,_
E420 0,16 0,50 1,70 0,025 0,025
" Lagerstandard Tibnor.
Leveranstillstand
I Utférande I Ny symbol IAIdre symbol I Beskrivning I 90°
Svetsade och kallformade +CR1 BKM Normalt ej varmebehandlade men lampliga fér glédgning. \
+CR2 Ej avsedda for virmebehandling efter svetsning och formning.
Glodgade +A GBK Efter svetsning och formning glédgas roren i kontrollerad atmosfar.
Normaliserade +N NBK Efter svetsning och formning normaliseras réren i kontrollerad atmosfar.

Detta leveranstillstdnd kan dven uppnés via direktprocess.

Svetsade tunnvéggiga precisionsstalrér indelas i olika leveransklasser och leveranstillsténd.

Mekaniska egenskaper

\ -

Stalsort Min. virden

+CR1 +A +N \\/ W

R A Rm A Rm Rﬂ4 A T

MPa % MPa % MPa MPa %
E155 90 15 260 28 270-410 155 28
E195 330 8 290 28 300-440 195 28 a)
E235 390 7 315 25 340-480 235 25 C 1 5 mm

Va
E275 440 6 390 21 410-550 275 21
E355 540 5 490 22 490-630 355 22
7~
R, = Brottgréns. R, = Ovre strackgréns. A = Férlangning. C T
2
. . — (" )
Mekaniska egenskaper vid rumstemperatur vid utforande +CR12 a)
5 mm L B eller H
Stélsort Min. varden B
Rm ReH A
MPa MPa % N
- \—’\_/\_/—\/_\_/

E190 270 190 26
E220 310 220 23
E260 340 260 21
E370 450 370 15
E420 490 420 12




tibnor.se

Provning

Ror kan levereras med provningsintyg enligt EN 10204. Normalt utfors provning av tillverkaren. Nedan anges de vanligen férekommande typerna av provning

som kan bestéllas. Omfattningen av provning ska anges vid bestallning.

Oversikt 6ver méjlig provningsomfattning vid
leverans med provningsintyg:

Dragprovning

Kemisk sammanséttning

Mattkontroll

Visuell kontroll

Ytfinhet

Oférstdérande provning som ultraljudsprovning

ONErON =

Leveransvillkor

Bestallda langder

Standardlangder &r normalt 6 m.
Tolerans ar +100/0 mm.

Exakta langder

Tolerans anges i nedanstéende tabell. For Iangder < 500 mm och > 8000
mm ska toleranser éverenskommas vid ordertillfallet.

Exakta langder (precisionskapat)

Langd L mm IToIerans mm
= 500 Se ovan
500 <L =2000 +3
0
2000 <L = 5000 +5
0
5000 <L = 8000 +10
0
> 8000 Se ovan
Optioner

Provning som alltid utfors:

Pon=

Dragprovning
Kemisk analys
Méttkontroll
Visuell kontroll

Bestallningstext

SN RN =

Normalt erfordras féljande data:
Kvantitet

Normhanvisning
Leveranstillstand

Stélsort

Dimensioner

Leveranslangd

Onskad yta

Intygsbegéran

Ordet "rér” ska ingd i ordertext

Exempel

1200 m rér, 50 x 30 x 3, EN 10305-5, E235 +N, S2, 6 m standardléngd,
Option 18.

Kdparen kan bestélla ror med speciella tekniska énskemal. Detta gér man genom att foreskriva leverans med optioner. Vid val av option bér man konsultera

originalnormen for ytterligare information vad optionen avser.

Fé6ljande optioner finns att tillga:

Material l&ampligt for varmférzinkning

Foreskrift av annan stélsort &n som angivits i originalnormen
Speciella ytkrav for ytterligare behandling

Speciell placering av svets

Den invandiga svetsragen ska tas bort eller kvarstdende inre hjd pa
svetsrége foreskrives

Foreskrift om speciella krav pé ytfinhet

ok wbd =

L&gre varde 3n Ra = 4 um dnskas pé ytfinhet
Ej forstérande provning av langsgéende svets

© ©o N

Reducerad godstjocklekstolerans

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Foreskrift om dver- eller undertolerans pa godstjocklekstolerans
Exakta langder

Specifika krav pa ldngder och Iangdtoleranser

Speciella krav pé dndutférande

Specifik inspektion

Provning av rér frdn samma charge

Alternativ mérkning

Leverans utan korrosionsskydd

Specifikt korrosionsskydd

Speciella krav pd emballage

Kallbearbetade svetsade kvadratiska eller
rektanguldra precisionsstdlrér

Dimensioner, toleranser samt massa i kg/m, EN 10305-5

TIBNOR

H B HochB Massa i kg/m for T=
Nom. métt |Nom. matt |Mattavvi- 1 125 15 5 25 3 2
kelse
15 15 *0,20 0,438 0,537 0,632 0,810
20 10 *0,20 0,438 0,537 0,632 0,810
15 0,516 0,635 0,750 0,967
20 0,595 0,733 0,868 1,12
25 15 +0,25 0,595 0,733 0,868 1,12
25 0,752 0,930 1,10 1,44
30 10 *0,25 0,595 0,733 0,868 1,12
15 0,673 0,831 0,985 1,28
20 0,752 0,930 1,10 1,44
30 0,909 1,13 1,34 1,75 2,15 2,39
34 20 *0,25 0,815 1,01 1,20 1,56 - -
35 20 *0,25 0,830 1,03 1,22 1,59 1,95 -
25 0,909 1,13 1,34 1,75 2,15 2,39
35 1,07 1,32 1,57 2,07 2,54 2,86
40 20 *0,30 1,34 1,75 2,15 2,39
25 1,46 1,91 2,34 2,63
30 1,57 2,07 2,54 2,86
40 1,81 2,38 2,93 3,33 4,25
45 45 +0,30 2,05 2,69 3,33 3,80 4,88
50 20 +0,30 1,57 2,07 2,54 2,86 -
25 1,69 2,22 2,74 3,10 -
30 1,81 2,38 2,93 3,33 4,25
40 2,05 2,69 3,33 3,80 4,88
50 2,28 3,01 3,72 4,28 5,51
60 20 +0,35 2,38 2,93 3,33 -
30 2,69 3,33 3,80 4,88
40 3,01 3,72 4,28 5,51
50 3,32 4,11 4,75 6,14
60 3,64 4,50 5,22 6,76
70 40 +0,40 3,32 4,11 4,75 6,14
70 4,26 5,29 6,16 8,02
80 20 +0,50 3,01 3,72 4,28 -
30 3,32 4,11 4,75 -
40 3,64 4,50 5,22 6,76
50 3,95 4,90 5,69 7,39
60 4,26 5,29 6,16 8,02
80 4,89 6,07 7,10 9,28
90 90 +0,60 5,52 6,86 8,04 10,5
100 40 +0,65 4,26 5,29 6,16 8,02
50 4,58 5,68 6,63 8,65
60 4,89 6,07 7,10 9,28
80 5,52 6,86 8,04 10,5
100 6,15 7,64 8,99 11,8
120 40 0,70 4,89 6,07 7,10 9,28
60 5,52 6,86 8,04 10,5

Normalt tillverkas rdren i storlekar angivna inom markerade linjer.
Angiven massa &r baserad p& nominellt matt och foljande medelradier.
For godstjocklek T=25mm: 0,5x T; T = 3 till 4 mm: 1,75 x T.




Tibnor ar den ledande
stélleverantdren i Norden och
Baltikum. | ndra samarbete med
SSAB, véra leverantérer och véra
kunder forser Tibnor den
nordiska och baltiska industrin
med det bredaste utbudet av
produkter och tjanster inom stal
och metaller.
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