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Ferritiskt rostfritt stal 1.4016

Grunden for ferritiska rostfria stal &r jarn-krom legeringar med kromhalter mellan 12 och 25%. Vissa varianter kan dven innehaller nickel men som hdgst ett par
procent och inte alls i halterna som karaktéariserar austenitiska stal. Eftersom nickel &r ett ganska dyrt legeringsamne &r ferritiska stal ofta signifikant billigare
an austenitiska trots manga ganger likvardig korrosionsbesténdighet.

Den stora nackdelen med ferritiska stél ar kansligheten for narvaro av kol (och dven kvéave). | likhet med austenitiska stal férsamras korrosionsegenskaper av
kol men ferritiska stal blir dessutom sprétt speciellt vid ldga temperaturer. Austenitiska stal daremot uppvisar utmarkt slagseghet dven vid véldigt Iaga
temperaturer.

1.4016 &r ett ganska enkelt ferritiskt stal innehallande ca 17% krom. Korrosionsbestandigheten ar ungeféar lika med 1.4307 men duktiliteten (forlangning vid
dragprovning) &r lagre och slagsegheten mycket sdmre.

| leveranstillstdnd uppvisar stélet magnetismen.

1.4016 finns tillgangligt fran lager i form av kallvalsad ytbehandlad plat med mycket fin yta.

Typisk analys

% C % Si % Mn % S % Cr % Ni PRE*

0,05 <1,00 <1,00 <0,015 16,5 <0,3 ~17
*PRE ("Pitting Resistance Equivalent” ) = %Cr + 3,3.%Mo + 16.%N medfér en grov indikation av stélets korrosionsbesténdighet.

Mekaniska egenskaper

PI&t Tillstdnd Tjocklek, mm (*) Rp0,2, N/mm? Rm, N/mm? A (l3ngd), %
Kallvalsat, ytbehandlat 0,8 - 2 260 min langd 430-600 20 min
280 min tvar

* Se separat datablad for information om tjocklekstoleranser.

Normer
SS-EN 10088-2:2014 och SS-EN 10088-4:2009.

Korrosionsbestéandighet

Stélet 1.4016 karakteriseras av god korrosionsmotstand vid kontakt med vanligt, neutralt vatten sdvial inomhus som utomhus. Bestandigheten mot
atmosfarisk korrosion dr ocksé god. Denna stalsort utgér dock ett mindre bra val om miljén &r sur eller om den innehaller klorider. D& krévs stél med hégre
legeringsinnehall.

Kallvalsad och blankglédgad plat har som standard glédgats i skyddsgas, kylts hastigt och slutligen utsatts for I4tt kallvalsning. Ytan &r mycket fin vilket

medfér god hardighet mot korrosion i leveranstillstand. Standarderna som ndmns ovan fordrar provning av speciellt bendgenheten att utveckla interkristallin
korrosion for att kontrollera att glddgning/kylning har utférts ordentligt.
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Ytutférande och ytfinhet

IProdukt IBehandHng Beteckning | Ra, um
Kallvalsad plat, ytbehandlad Blankglodgad i skyddsgas foljd av latt kallvalsning 2R 0,05-0,2
Kallvalsad plat, ytbehandlad Blankglodgad i skyddsgas foljd av finslipning 2G 0,2-0,6

Svetsning

1.4016 har i grund ganska god svetsbarhet men eftersom kolhalten &r hogre dn 0,03% kan korrosionshardigheten férsamras nagot i den av svetsen
varmepaverkade zonen. Varmetillforsel bor hallas 1&g annars riskeras att den varmepaverkade zonen blir hdrd och grovkornig med nedsatt slagseghet som
foljd. Slagsegheten blir ocksd undermalig om svetsomradet blir kontaminerat med kol, kvéve eller véte. Stalet bér om mojligt vdrmebehandlas vid 750-800°C
efter svetsning for att derstélla slagsegheten och korrosionsbestandigheten i svetsomradet. Oxiden som dé har bildats maste elimineras genom slipning eller
betning.

MIG- eller TIG-svetsning med rent argon eller argon-helium blandningar &r att féredra. Skyddsgaser innehéallande vate och/eller kvéave ska undvikas.
Tillsatmaterialet kan vara solid tréd eller rértrad med beteckning G 17, T 17 eller W 17 beroende péa svetsmetod. MMA-svetsning ar ocksd majlig med elektroder
som har beteckningen E 17. Det fungerar dven bra att svetsa med austenitiskt tillsatsmaterial av typ 19 9 L.

Kallformning

Kallformbarheten av 1.4016 &r likvardig ordindra l&gkolhaltiga stdl i de flesta operationer. | jimférelse med austenitiska stal har 1.4016 négot sémre
kallformbarhet i operationer med stort inslag av stréackning eftersom duktiliteten/férlangningen ar lagre. | djupdragning déremot kan formbarheten vara till och
med béttre. 1.4016 har god bockbarhet och kan bockas till en minsta radie som &r lika med plttjockleken.

Formbarheten av 1.4016, i likhet med alla ferritiska stal, férsdmras avsevért vid dven méttliga temperatursénkningar varfér formningsoperationer med dessa
material alltid bor utféras inomhus.

Maskinbearbetning

Ferritiska rostfria stél har battre skarbarhet dn austenitiska typer eftersom den lagre duktiliteten ger upphov till kortare spanor. Fér kallvalsad plat kan borrning
vara aktuell och 1.4016 kan inte anses vara svarare att borra i 8n ordinéra kolstdl med samma hallfasthet.
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