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Duplext rostfritt stal 1.4162 (Outokumpu
LDX 21019)

| leveranstillstdnd bestér mikrostrukturen i ett duplext rostfritt stal av ungefér lika delar austenit och ferrit. Balansen mellan austenit och ferrit uppréatthalls
genom val avvagda tillsatser av legeringsdmnen som stabiliserar austenit (mangan, nickel och kvave) och sddana som stabiliserar ferrit (krom och molybden). |
jamforelse med austenitiska rostfria stal erbjuder de duplexa sorterna betydligt hdgre stréackgrans, dubbla eller till och med mera, med likvardig
korrosionsbestandighet vilket medfor mojlighet till viktbesparing genom att en mindre godstjocklek kan anvédndas.

1.4162 &r ett duplext rostfritt stél dar hég héllfasthet kombineras med god korrosionsbestidndighet som uppnés trots avsaknad av hdga halter av de dyra
legeringsmetallerna nickel och molybden. Nickel har till stor del ersatts av mangan och kvévehalten ar hog. | likhet med austenitiska stal &r kol negativ med
avseende pé resistens till korrosion och halten hélls pé 1ag niva. Halten av krom &r ungefdr samma som i andra duplexa rostfria stal exempelvis 1.4462.
Narvaron av ferrit gor att stalet 4r magnetiskt i leveranstillstand.

Stélsort 1.4162 finns tillgéngligt frén lager i form av varmvalsad plat.

Typisk analys

% C % Si % Mn % S % Cr % Ni % Mo %Cu % N PRE*
0,03 <10 5,0 <0,015 21,5 1,5 0,3 0,5 0,22 ~26
*PRE ("Pitting Resistance Equivalent” ) = %Cr + 3,3.%Mo + 16.%N medfor en grov indikation av stélets korrosionsbesténdighet.

Mekaniska egenskaper

PIat | Tillstdnd och format Dimesion mm (*) Rp0,2r N/mm? | Rpyy, N/mm? A (langd och tvar), % | KV Joule vid 20°C (1)

Varmvalsat 3-12 480 min 680 - 900 30 min 80 min (langd)
80 min (tvar)

* Se separat datablad for information om dimensionstoleranser.
1 Provningsoption som certifieras enbart pd begaran.

Normer
SS-EN 10088-2:2014 och SS-EN 10088-4:2009.

Korrosionsbestédndighet

PRE-vardet av 1.4162 &r visserligen mindre an for det duplexa stélet 1.4462 men dnda &r korrosionsbestéandigheten likvardig med det austenitiska stalet
1.4404. Detta innebar ganska god resistens mot punktfratning och spaltkorrosion i kloridhaltig miljé samtidigt som, i jamférelse med 1.4404,
hélifastheten &r mer &n férdubblad och resistens mot spanningskorrosion i havsvatten ar betydligt battre.

Materialet har som standard glédgats/upplésningsbehandlats, slackts i vatten och den resulterande ytoxiden har avldgsnats genom betning. P& s& satt

férsikras den goda korrosionshéardigheten i leveranstillstdnd. Standarden som ndmns ovan fordrar provning av speciellt bendgenheten att utveckla
interkristallin korrosion for att kontrollera att varmebehandlingen har utforts pa ett korrekt satt.
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Ytutférande och ytfinhet

IProdukt IBehandﬁng Beteckning I Ra, um I
Varmvalsad plat Glédgad, betad 1D 4-7
Svetsning

1.4162 har i grund god svetsbarhet men fér kritiska applikationer &r det viktigt att svetsproceduren och tillsatsmaterialet anpassas s att férhallandet mellan
austenit och ferrit uppratthalls i sdval svetsgodset som den viarmepéverkade zonen. Annars dventyras de goda mekaniska egenskaperna och dven
korrosionsbesténdigheten kan bli sémre. Legering av 1.4162 med mangan har férdelen att austenit aterbildas ganska Iatt under svalning i den varmepaverkade
zonen vilket betyder att svetsens mikrostruktur forblir ganska gynnsam aven for svetsprocesser utan tillsatsmaterial, exempelvis resistenssvetsning och laser
svetsning.

Svetsstrangarna bér inte uppta sé stor volym annars finns risk att den hdga kvdvehalten i 1.4162 ger upphov till porositet.

Kolhalten &r 13g s& att korrosionshérdigheten till féljd av utskiljning av kromkarbider inte férsdmras av svetsning, sé lange oxiden som bildas vid och intill
svetsen tas bort genom slipning eller betning.

MIG- eller TIG-svetsning med argon-helium blandningar, méjligtvis med en liten tillsats av CO5, &r att féredra. Autogen 1.4162 tillsatmaterial finns tillgéngligt
men &ven solid trad eller rértrdd med beteckning 25 7 2 NL, som normalt &r anpassat for 1.4462, kan anvandas. MMA-svetsning &r ocksa méjlig med autogena
elektroder eller sddana med med beteckningen E 25 7 2 NL.

Det &r dven mojligt att svetsa 1.4162 med ett austenitiskt tillsatsmaterial, exempelvis det med beteckning 19 12 3 L, men d& kommer svetsgodset att
karaktariseras av ldgre héllfasthet och ndgot férsdmrad korrosionsbestandighet.

Kallformning

| jamférelse med framst austenitiska stél, den lagre duktiliteten och hégre hdrdheten hos duplexa stal sdsom 1.4162 medfér att kallformbarheten blir ndgot
samre. Andock ar kallformbarheten acceptabel for enklare operationer som bockning men vid framstallning av komplicerade former via strackpressning eller
djupdragning kan mellanglddgning vara nédvandig.

Till féljd av den hdgre héllfastheten &r kraften som fordras fér att genomféra en given kallformningsoperation hdgre &n fér austenitiska stél och terfjadringen
ar storre. Detta kompenseras till viss del om godset kan gdras tunnare da ett austenitiskt stal ersatts av ett duplext.

Maskinbearbetning

Skarande bearbetning av rostfria stal kan allmént upplevas som problematisk och tack vare hég hérdhet anses duplexa stalsorter typ 1.4462 som synnerligen
besvarliga. 1.4162 uppvisar dock ganska god skarbarhet i de flesta skaroperationer, betydligt battre an for 1.4307 och 1.4404 och vasentligt mycket battre dn
foér 1.4462. | synnerhet vid bearbetning med snabbstalsverktyg marks den goda skdrbarheten av 1.4162 genom att avverkningen kan ske snabbare samtidigt
som verktygsforslitningen minskas. Darmed &r 1.4162 &r ett bra alternativ for rostfria platdetaljer vars tillverkning fordrar mycket maskinbearbetning i
synnerhet borrning.
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