Datablad

TIBNOR

Austenitiskt rostfritt stal 1.4835
(Outokumpu 253 MA®)

1.4835 (Outokumpu 253 MA) &r ett austenitiskt stél som &r anpassat for applikationer vid férhéjda temperaturer. Rent allméant uppvisar austenitiska rostfria
stél ganska goda egenskaper vid hdga temperaturer men 1.4835 &r, férutom sedvanliga krom och nickel, dven legerat med kisel och cerium for att ytterligare
framja kryphélifasthet och resistensen mot hégtemperaturoxidation (bildning av glddskal). Stalet klarar s&val kontinuerlig som cyklisk exponering vid
temperaturer t o m 1150°C. Hog halt krom ihop med tillsatserna av kisel och cerium forsakrar att oxidskiktet, som bildas vid h6ga temperaturer, forblir tatt och
skyddande dven nar temperaturen fluktuerar. Dessutom innehaller stélet sma men kontrollerade méngder kol och kvéve varfér hallfastheten vid
rumstemperatur blir hégre an den for, till exempel, 1.4301/1.4307.

| leveranstillstdnd &r stalet omagnetiskt men kan utveckla svag magnetism i samband med kallbearbetning eller svetsning.

De goda egenskaperna vid hdga temperaturer gér at 1.4835 anvands flitigt i ugnar och brannugnar, avgassystem samt i processer inom kemikalieindustrin
och energisegmentet, som involverar exponering mot hdga temperaturer.

Stélsort 1.4835 finns tillgangligt fran lager i form av plat (kallvalsad och varmvalsad) samt skalsvarvad rundstang.
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*PRE ("Pitting Resistance Equivalent” ) = %Cr + 3,3.%Mo + 16.%N medfér en grov indikation av stélets korrosionsbestandighet.

Mekaniska egenskaper

Plat Tillstdnd Tjocklek, mm (*) | Rpp,2, N/mm? | Rpq,0, N/mm? | Rm, N/mm? | A (tvér), % Hardhet, HB
Kallvalsat 15-5 310 min 350 min 650-850 40 min 210 max
Varmvalsat 5-12 310 min 350 min 650-850 40 min 210 max
Varmvalsat grov (kvartoplat) 15 -25 310 min 350 min 650-850 40 min 210 max

*Se separat datablad for information om dimensionstoleranser.

Stang | Format och Dimension, mm | Rpp,2, N/mm? | Rpq,0, N/mm? | Rm, N/mm? Hardhet, | A (Ldngd), | KV Joule vid 20°C (})
tillstand HB %

Runt, skalsvarvat 6 - 150 310 min 350 min 650-850 210 max 40 min 100 (langd) min

*Se separat datablad for information om dimensionstoleranser.
1 Provningsoption som certifieras enbart pd begaran.

Normer

Plat och stang: SS-EN 10095 "Varmebestéandiga stél och nickellegeringar” (pa engelska).

Korrosionsbesténdighet

Samtliga produktformer har som standard uppldsningsbehandlats, sldckts i vatten och sedan betats i syra for att avldgsna ytoxid. Pa sa satt forsakras god
hardighet mot korrosion i leveranstillstand.

1.4835 &r optimerad fér anvandning vid héga temperaturer men dndock uppvisar stélet hygglig bestidndighet mot vatkorrosion vid ordinira temperaturer,
ndgot battre dn 1.4301/1.4307 men samre 4n 1.4404. Den forhallandevis hdga halten av kol betyder dock att korrosionsbestandigheten vid l1dga temperaturer
férsamras radikalt vid svetsning om inte den svetsade konstruktionen varmebehandlas pé nytt.

Stélet uppvisar utomordentlig bestandighet mot oxidation och anknytande bildning av glddskal vid héga temperaturer dven under betingelserna med cyklisk
varierande temperatur. Hogst rekommenderad driftstemperatur &r 1150°C d4 tillvixthastigheten av oxidationsskiktet &r ca 0,3 mm/ar. Dessutom &r
varmebestandigheten i andra gasatmosfarer an Iuft, till exempel atmosfarer med uppkolnande gaser och svavel, valdigt god.
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Ytutférande och ytfinhet

I Produkt I Behandling Beteckning I Ra, um I
Kallvalsad plat Uppldsningsbehandlad foljd av kylning i vatten och mekanisk borttagning av oxid 2E 1-5
Varmvalsad plat och kvartoplat Uppldsningsbehandlad foljd av kylning i vatten och betning for att ta bort oxid 1D 4-7
Rundstang <16 mm Glédgad, betad 1D 4-7
Rundstang =16 mm Glédgad, betad, skalsvarvad 1G 1-5

Svetsning

1.4835 kdnnetecknas av god svetsbarhet men den férhallandevis héga kolhalten medfér att korrosionshardigheten vid laga temperaturer forsdmras av
svetsning om inte stalet vdrmebehandlas pa nytt. Dessutom maste oxiden som bildas vid och intill svetsen tas bort genom slipning eller betning.

MIG- eller TIG-svetsning med rent argon eller argon-helium blandningar &r att féredra. Tillsatmaterialet kan vara solid tréd eller rértrdd med beteckning
2110 N i kombination med olika bokstaver beroende pé svetsmetod. MMA-svetsning ar ocksad majlig med elektroder som har beteckningen E 23 10 N.

Kallformning

Den héga férlangningen av 1.4835 innebir att kallformbarheten &r god i samtliga operationer sdsom pldtpressning, djupdragning och bockning.

Maskinbearbetning

Skirande bearbetning av austenitiska rostfria stél kan allmint upplevas som besvarlig och 1.4835 utgér inget undantag. Bearbetningen underlattas genom val
av verktyg som ar anpassat for rostfritt stdl med en geometri som framjar spanbrytning.

Hallfasthet vid hdga temperaturer, kryphdllfasthet

Varmhallfasthet (dragprovningsvarden vid férhéjd temperatur)

Temperatur RpO,Zr N/mm? Rp1,o, N/mm? Rm, N/mm?2
100°C 230 min 265 min 585 min
200°C 185 min 215 min 545 min
400°C 160 min 190 min 530 min
700°C 130 min 155 min 360 min

Kryphélifasthet (spanning (medelvdrde, N/mm?) for 1% forldngning efter en given exponeringstid)

Temperatur 10 000 timmar 100 000 timmar
550°C 230 150

700°C 45 26

800°C 19 1

900°C 10 6

1000°C 5 3

1100°C 2,5 1,2

Kryphélifasthet (spanning (medelvarde, N/mm?) som leder till brott efter en given exponeringstid)

Temperatur 10 000 timmar 100 000 timmar
550°C 250 160

700°C 63 35

800°C 27 15

900°C 13 8

1000°C 7 4

1100°C 4 2,3
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