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Toleranser for ror i rostfritt stal

Svetsade ror

Toleranser for svetsade rostfria ror faststélls i SS-EN 10296-2 eller ifall réren utsatts for inre dvertryck i SS-EN 10217-7. Var och en av dessa standarder
hanvisar i sin tur till SS-EN ISO 1127.

Yttre diameter (D)

Om D &r mindre an eller lika med 168,3 mm ar diametertoleransen det som &r storst av +0,75% eller 0,3 mm. For diametrar stérre an 168,3 mm ar
toleransen +1,0%. Eventuell ovalitet skall inférlivas inom toleransintervallet. Dessa toleranser motsvarar klasser D3 resp. D2 i SS-EN ISO 1127.

Vaggtjocklek (T)

For alla D &r toleransen pa vaggtjockleken den som &r stérst av £10% eller £0,2 mm. Denna tolerans motsvarar klass T3 i SS-EN ISO 1127.
Tjocklekstoleransen galler runt hela periferin med undantag av svetsen (se nedan). Eventuell excentricitet skall inférlivas inom toleransintervallet.

Svetsragens hojd (utsidan och insidan)

Den hogsta hojden av svetsrdgen som tillats &r olika beroende pa om svetsen ldmnas obearbetad fére slackglédgning eller inte. Dessutom skiljer sig
fordringarna ndgot mellan SS-EN 10296-2 och SS-EN 10217-7.

Standard Svetsmetod Ragens utfoérande/ beteckning Régens hogsta hoéjd, mm
T <8 mm T >8 mm
SS-EN 10296-2 Olika, producenten har Obearbetad/A 0,2.T+0,5 T/3
frinet att bestamma (*) Borttaget utsidan/B D <114,3 mm 0,06.T+0,3 -
Borttaget utsidan/B D >114,3 mm 0,05.T+0,5 T/6
Borttaget utsidan och insidan/C 0,15 -
SS-EN 10217-7 A.utomatisk bagsvets- Obearbetad/01 0,2T+0,5 T/6
ning (§) Slipat utsidan/02 D =114,3 mm 0,06.T +0,3 -
Slipat utsidan/02 D >114,3 mm 0,05.T + 0,5 T/10
Bearbetat utsidan och insidan/03 0,15 -

* For rér som framstélls genom induktiv (hégfrekvens - HF) svetsning maste svetsrédgen bearbetas bort helt.
§ Aven lasersvetsning tilldts men svetsrdgen maste slipas eller bearbetas, d v s utférande 01 accepteras ej. Svetsrédgen pa borstslipade rér har férst utjgmnats genom kallbearbetning
och svetsen &r inte synlig.

Rakhet

Rakhet mats som maximal pilh6jd da roret ar utlagd pa ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10296-2 far pilh6jden som mest vara 0,002 ganger rérets langd,
t ex 12 mm for ett rér med Iangd 6 meter. Detta géller inte for rér med D <33,7 mm da eventuella krav pa rakhet ska verenskommes fran fall till fall.

Ror tillverkade enligt SS-EN 10217-7 har battre rakhet med hogst pilhdjd 0,0015 ganger rorets Idngd. Dessutom ingenstans far pilhéjden éver en
referenslangd av 1 meter 6verskrida 3 mm.

Andutférande

Rérens ande ska kapas med ett perpendikuldrt snitt som &r fritt fr&n grader.

Vikttolerans

Metervikten berdknas utifrén tdthetsvarden som anges i SS-EN 10088-1.

Berikning av storst tillatet inre tryck

SS-EN 13480-3 féreskriver ett berdkningsférfarande som tilldter en preliminir dimensionering av rér som utsatts for inre tryck. Férutom dimensioner och
toleranser &r bl.a. stalsort/mekaniska egenskaper, svetsens kvalité och temperatur av betydelse. En grov (dock ej konservativ) uppskattning kan erhéllas
genom Barlows formel:

Pmax = 2®'Rp®,2'T/D
dar Ppax 8r det storsta tilldtna trycket i bar och Rpo,2 &r stréckgransen i N/mm?. Till exempel fér ett rér med D x T = 40 x 2 mm i stélsort 1.4307 &r Pmax
enligt Barlows formel 180 bar medan vérdet enligt berakningsférfarandet i SS-EN 13480-3 ar 148 bar vid 20°C. | vissa varianter av Barlows formel anvands

i153tilg|;%t f36r Rpo,2 en "tilldten” spénning som tas som tva-tredjedelar av Ry 2. D& blir Pmay konservativ i forhéllande till vad som beréknas genom SS-EN
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Amnesrér

Toleranser for rostfria amnesror faststélls i SS-EN 10297-2 som hanvisar i sin tur till SS-EN ISO 1127. Amnesrér med SANMAC®-utférande har signifikant
tatare toleranser speciellt vad galler vaggtjocklek.

Yttre diameter (D)

Amnesror i enighet med SS-EN 10297-2 har en diametertolerans som &r den stdrsta av +£1,5% eller £0,75 mm. Eventuell ovalitet skall inférlivas inom
toleransintervallet. Denna tolerans motsvarar klass D1 i SS-EN ISO 1127.

SANMAC dmnesror har diametertolerans som &r det som &r stérst av +2/-0% eller +1/-0 mm, d v s réren har alltid ett visst dvermatt i férhallande till den
nominella yttre diametern. Eventuell ovalitet skall inforlivas inom toleransintervallet. Vad avser det sistndmnda motsvaras denna tolerans av klass D2 i
SS-ENISO 1127.

Vaggtjocklek (T)

Toleransen pa vaggtjockleken ar den som &r stérst av +15% eller 0,6 mm. Denna tolerans motsvarar klass T1 i SS-EN ISO 1127. Eventuell excentricitet skall
inforlivas inom toleransintervallet.

For amnesrér med SANMAC-utférande specificeras toleransen av inre diameter i stéllet for vaggtjockleken. Toleransen &r d& den som &r storst av +0/-2% eller

+0/-1 mm, d v s réren har alltid ett visst undermatt i férhallande till den nominella inre diametern. Som exempel, ett SANMAC rér med nominell dimension
150 x 80 mm har en vaggtjocklek mellan 35 och 37,3 mm motsvarande en tolerans av 6,6%.

Rakhet

Rakhet mats som maximal pilhéjd d& roret &r utlagd pa ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10297-2 far pilhdjden som mest vara 0,002 ganger rérets langd,
tex 12 mm fér ett rér med 1dngd 6 meter. Detta géller inte for rér med D <33,7 mm dé& eventuellt krav pa rakhet ska dverenskommes fran fall till fall.

Fér SANMAC amnesrér dr hdgst pilhdjd 0,0015 génger rérets 1dngd. Denna forbattrade rakhet &r en option i SS-EN 10297-2.

Garanterat maximalt fardigmatt

Det hogsta fardigmattet som kan garanteras fér maskinbearbetade detaljer &r avhangig om réret &r uppsatt med inner- eller yttrecentrering. Med hansyn till
avvikelser fran rakhet kan dessutom fardigmattet garanteras enbart dver en begransad langd. Fér SANMAC dmnesror ar denna langd 2,5 génger D.
En fullstdndig sammanstélining 6ver vilka fardigmatt som kan garanteras for olika rérdimensioner gér att hitta p& www.alleima.com/hollow-bar.

Andutforande

Rérens dnde ska kapas med ett perpendikulért snitt som &r fritt fran grader.

Vikttolerans

Metervikten berdknas utifrén tithetsvarden som anges i SS-EN 10088-1.

Ytfel

Mindre ytfel, sdsom upphéjningar, férdjupningar, grunda sprickor, kan f& férekomma s& lange deras djup inte inkraktar pa det minsta gransavmattet for
vaggtjockleken.
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Sémlésa rostfria hydraulikrér (kalldragna)
Toleranser for kalldragna sémldsa rostfria rér for applikationer inom hydraulik faststalls i SS-EN 10216-5 som hanvisar i sin tur till SS-EN I1ISO 1127.

Yttre diameter (D)

Kalldragna somldsa ror i enighet med SS-EN 10216-5 har diametertolerans som &r den stdrsta av +0,75% eller 0,3 mm. Eventuell ovalitet skall inférlivas
inom toleransintervallet. Denna tolerans motsvarar klass D3 i SS-EN ISO 1127.

Kalldragna hydraulikror fran Alleima har vasentligt mycket battre tolerans, 0,08 mm for dimensioner till och med 30 mm som &r ndgot sndvare &n klass D4 i
SS-ENISO 1127.

Viggtjocklek (T)

Toleransen pé viggtjockleken ar den som &r stérst av +10% eller £0,2 mm. Denna tolerans motsvarar klass T3 i SS-EN ISO 1127. Eventuell excentricitet skall
inforlivas inom toleransintervallet.

Rakhet

Rakhet mats som maximal pilh6jd d& réret &r utlagd pa ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10216-5 far pilngjden som mest vara 0,0015 ganger rérets
ldngd, t ex 9 mm fér ett rér med Iangd 6 meter. Dessutom ingenstans far pilndjden éver en referensldngd av 1 meter éverskrida 3 mm.

Andutférande

Rérens &nde ska kapas med ett perpendikulért snitt som &r fritt frén grader.

Vikttolerans

Metervikten berdknas utifrén tathetsvarden som anges i SS-EN 10088-1.

Berikning av storst tillatet inre tryck

SS-EN 13480-3 foreskriver ett berdkningsforfarande som tilldter en prelimindr dimensionering av rér som utsatts for inre tryck. Férutom dimensioner och
toleranser ar bl.a. stdlsort/mekaniska egenskaper, externa laster och temperatur av betydelse. En grov (dock ej konservativ) uppskattning kan erhéllas genom
Barlows formel:

Pmax = 20.Rp0,2.T/D
dar Pyax @r det stdrsta tilldtna trycket i bar och Rp0,2 ar strackgransen i N/mm?2. Till exempel for ett rér med D x T = 25 x 3 mm i stalsort 1.4435 &r Pmax
enligt Barlows formel 528 bar medan vardet enligt berékningsférfarandet i SS-EN 13480-3 &r 363 bar vid 20°C och 322 bar vid 100°C. | vissa varianter av

Barlows formel anvénds i stallet fér Rpp, 2 en “tilldten” spanning som tas som tvé-tredjedelar av Rpo,2- D4 blir Pyyay 352 bar vid 20°C som &r ndgot
konservativ i forhallande till vad som berdknas genom SS-EN 13480-3 vid samma temperatur.
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Svetsade halprofiler

Med vissa mindre avvikelser féreskrivs toleranser for svetsade rostfria halprofiler (kvadratiska och rektanguldra) av samma standard som for motsvarande
profiler i ordinéra stél, d.v.s. SS-EN 10219-2.

Yttre sidor och horn (B x B eller B x H, kvadratiska resp. rektangulira)

B eller H, mm Lédngdtolerans, mm Hérnprofil (*)
B, H I T mm (§)
<100 Storst av +1% eller +0,5 mm =200 mm =3 mm =1,5T
100 - =200 *+0,8% =200 mm >3 mm 1,6T-24T
>200 +0,6% >200 mm =4 mm 2T - 3T
=200 mm >4 mm 16T -24T

* Avser radien av profilen som utgdr hérnet. Hérnprofilen behéver inte vara helt cirkuldr utan tilldts vara elliptisk till viss del. Inte heller behdver bédgarna som utgdr hdrnen vara helt
tangentiella med sidorna.
§ Snavare an vad som foreskrivs i SS-EN 10219-2.

Viggtjocklek (T)

Toleransen pé vaggtjockleken &r £10% nar T < 5mm och +0,5 mm for T > 5 mm. Mé&tning av végtjockleken far inte ske inom ett avstadnd av 2,5.T fran svetsen.

Rakhet

Rakhet mats som maximal pilngjd d& profilen &r utlagd pa ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10219-2 far pilhéjden som mest vara 0,0015 génger profi-
lens Iangd, t ex 9 mm for en profil med langd 6 meter. Dessutom ingenstans far pilhéjden éver en referenslangd av 1 meter dverskrida 3 mm.

Vikttolerans

Den teoretiska metervikten berdknas utifran tathetsvarden som anges i SS-EN 10088-1. Formler fér berékning av tvérsnittsarean finns i SS-EN 10219-2.
Skillnaden mellan den teoretiska och uppmatta metervikten maste ligga inom spannet +6%.

Avvikelse fran rattvinklighet mellan angridnsande sidor

Avvikelsen far vara hogst +1 grad.

Konvexitet eller konkavitet av sidorna

Avvikelsen x far vara som hoégst 0,8% av B eller H men x tillats vara upp till 0,5 mm oavsett Idngderna pa B/H. Notera att x &r oberoende av toleranserna pa
sidolangder.

Skevhet, vridning

Skevheten méts som distansen v nar profilens sida vid ena @nden trycks mot ett horisontellt underlag. v (mm) far vara som hégst (2 + 0,5.L) dér L &r profilens
langd i meter. Till exempel fér en profil med langd 6 meter ska v vara <5 mm.
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