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Toleranser för svetsade rostfria rör fastställs i SS-EN 10296-2 eller ifall rören utsätts för inre övertryck i SS-EN 10217-7. Var och en av dessa standarder 
hänvisar i sin tur till SS-EN ISO 1127.

Yttre diameter (D)

Standard Svetsmetod Rågens utförande/ beteckning Rågens högsta höjd, mm

T ≤8 mm T >8 mm

SS-EN 10296-2 Olika, producenten har 
frihet att bestämma (*)

Obearbetad/A 0,2.T + 0,5 T/3

Borttaget utsidan/B D ≤114,3 mm 0,06.T + 0,3 -

Borttaget utsidan/B D >114,3 mm 0,05.T + 0,5 T/6

Borttaget utsidan och insidan/C 0,15 -

SS-EN 10217-7 Automatisk bågsvets-
ning (§)

Obearbetad/01 0,2.T + 0,5 T/6

Slipat utsidan/02 D ≤114,3 mm 0,06.T + 0,3 -

Slipat utsidan/02 D >114,3 mm 0,05.T + 0,5 T/10

Bearbetat utsidan och insidan/03 0,15 -

Toleranser för rör i rostfritt stål
Svetsade rör

Om D är mindre än eller lika med 168,3 mm är diametertoleransen det som är störst av ±0,75% eller ±0,3 mm. För diametrar större än 168,3 mm är 
toleransen ±1,0%. Eventuell ovalitet skall införlivas inom toleransintervallet. Dessa toleranser motsvarar klasser D3 resp. D2 i SS-EN ISO 1127.

Väggtjocklek (T)
För alla D är toleransen på väggtjockleken den som är störst av ±10% eller ±0,2 mm. Denna tolerans motsvarar klass T3 i SS-EN ISO 1127. 
Tjocklekstoleransen gäller runt hela periferin med undantag av svetsen (se nedan). Eventuell excentricitet skall införlivas inom toleransintervallet.

Svetsrågens höjd (utsidan och insidan)
Den högsta höjden av svetsrågen som tillåts är olika beroende på om svetsen lämnas obearbetad före släckglödgning eller inte. Dessutom skiljer sig 
fordringarna något mellan SS-EN 10296-2 och SS-EN 10217-7.

* För rör som framställs genom induktiv (högfrekvens - HF) svetsning måste svetsrågen bearbetas bort helt.
§ Även lasersvetsning tillåts men svetsrågen måste slipas eller bearbetas, d v s utförande 01 accepteras ej. Svetsrågen på borstslipade rör har först utjämnats genom kallbearbetning 
och svetsen är inte synlig.

Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då röret är utlagd på ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10296-2 får pilhöjden som mest vara 0,002 gånger rörets längd, 
t ex 12 mm för ett rör med längd 6 meter. Detta gäller inte för rör med D <33,7 mm då eventuella krav på rakhet ska överenskommes från fall till fall.

Rör tillverkade enligt SS-EN 10217-7 har bättre rakhet med högst pilhöjd 0,0015 gånger rörets längd. Dessutom ingenstans får pilhöjden över en 
referenslängd av 1 meter överskrida 3 mm.

Ändutförande
Rörens ände ska kapas med ett perpendikulärt snitt som är fritt från grader.

Vikttolerans
Metervikten beräknas utifrån täthetsvärden som anges i SS-EN 10088-1.

Beräkning av störst tillåtet inre tryck
SS-EN 13480-3 föreskriver ett beräkningsförfarande som tillåter en preliminär dimensionering av rör som utsätts för inre tryck. Förutom dimensioner och 
toleranser är bl.a. stålsort/mekaniska egenskaper, svetsens kvalité och temperatur av betydelse. En grov (dock ej konservativ) uppskattning kan erhållas 
genom Barlows formel:

	 Pmax = 20.Rp0,2.T/D

där Pmax är det största tillåtna trycket i bar och Rp0,2 är sträckgränsen i N/mm². Till exempel för ett rör med D x T = 40 x 2 mm i stålsort 1.4307 är Pmax 
enligt Barlows formel 180 bar medan värdet enligt beräkningsförfarandet i SS-EN 13480-3 är 148 bar vid 20°C. I vissa varianter av Barlows formel används 
i stället för Rp0,2 en ”tillåten” spänning som tas som två-tredjedelar av Rp0,2. Då blir Pmax konservativ i förhållande till vad som beräknas genom SS-EN 
13480-3.
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Toleranser för rostfria ämnesrör fastställs i SS-EN 10297-2 som hänvisar i sin tur till SS-EN ISO 1127. Ämnesrör med SANMAC®-utförande har signifikant 
tätare toleranser speciellt vad gäller väggtjocklek.

Yttre diameter (D)

Ämnesrör

Ämnesrör i enighet med SS-EN 10297-2 har en diametertolerans som är den största av ±1,5% eller ±0,75 mm. Eventuell ovalitet skall införlivas inom 
toleransintervallet. Denna tolerans motsvarar klass D1 i SS-EN ISO 1127.

SANMAC ämnesrör har diametertolerans som är det som är störst av +2/-0% eller +1/-0 mm, d v s rören har alltid ett visst övermått i förhållande till den 
nominella yttre diametern. Eventuell ovalitet skall införlivas inom toleransintervallet. Vad avser det sistnämnda motsvaras denna tolerans av klass D2 i 
SS-EN ISO 1127.

Väggtjocklek (T)
Toleransen på väggtjockleken är den som är störst av ±15% eller ±0,6 mm. Denna tolerans motsvarar klass T1 i SS-EN ISO 1127. Eventuell excentricitet skall 
införlivas inom toleransintervallet.

För ämnesrör med SANMAC-utförande specificeras toleransen av inre diameter i stället för väggtjockleken. Toleransen är då den som är störst av +0/-2% eller 
+0/-1 mm, d v s rören har alltid ett visst undermått i förhållande till den nominella inre diametern. Som exempel, ett SANMAC rör med nominell dimension 
150 x 80 mm har en väggtjocklek mellan 35 och 37,3 mm motsvarande en tolerans av 6,6%.

Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då röret är utlagd på ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10297-2 får pilhöjden som mest vara 0,002 gånger rörets längd, 
t ex 12 mm för ett rör med längd 6 meter. Detta gäller inte för rör med D <33,7 mm då eventuellt krav på rakhet ska överenskommes från fall till fall.

För SANMAC ämnesrör är högst pilhöjd 0,0015 gånger rörets längd. Denna förbättrade rakhet är en option i SS-EN 10297-2.

Garanterat maximalt färdigmått
Det högsta färdigmåttet som kan garanteras för maskinbearbetade detaljer är avhängig om röret är uppsatt med inner- eller yttrecentrering. Med hänsyn till 
avvikelser från rakhet kan dessutom färdigmåttet garanteras enbart över en begränsad längd. För SANMAC ämnesrör är denna längd 2,5 gånger D. 
En fullständig sammanställning över vilka färdigmått som kan garanteras för olika rördimensioner går att hitta på www.alleima.com/hollow-bar.

Ändutförande
Rörens ände ska kapas med ett perpendikulärt snitt som är fritt från grader.

Vikttolerans
Metervikten beräknas utifrån täthetsvärden som anges i SS-EN 10088-1.

Ytfel
Mindre ytfel, såsom upphöjningar, fördjupningar, grunda sprickor, kan få förekomma så länge deras djup inte inkräktar på det minsta gränsavmåttet för 
väggtjockleken.

Toleranser för kalldragna sömlösa rostfria rör för applikationer inom hydraulik fastställs i SS-EN 10216-5 som hänvisar i sin tur till SS-EN ISO 1127. 

Yttre diameter (D)

Sömlösa rostfria hydraulikrör (kalldragna)

Kalldragna sömlösa rör i enighet med SS-EN 10216-5 har diametertolerans som är den största av ±0,75% eller ±0,3 mm. Eventuell ovalitet skall införlivas 
inom toleransintervallet. Denna tolerans motsvarar klass D3 i SS-EN ISO 1127.

Kalldragna hydraulikrör från Alleima har väsentligt mycket bättre tolerans, ±0,08 mm för dimensioner till och med 30 mm som är något snävare än klass D4 i 
SS-EN ISO 1127.

Väggtjocklek (T)
Toleransen på väggtjockleken är den som är störst av ±10% eller ±0,2 mm. Denna tolerans motsvarar klass T3 i SS-EN ISO 1127. Eventuell excentricitet skall 
införlivas inom toleransintervallet.

Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då röret är utlagd på ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10216-5 får pilhöjden som mest vara 0,0015 gånger rörets 
längd, t ex 9 mm för ett rör med längd 6 meter. Dessutom ingenstans får pilhöjden över en referenslängd av 1 meter överskrida 3 mm.

Ändutförande
Rörens ände ska kapas med ett perpendikulärt snitt som är fritt från grader. 

Vikttolerans
Metervikten beräknas utifrån täthetsvärden som anges i SS-EN 10088-1.

Beräkning av störst tillåtet inre tryck
SS-EN 13480-3 föreskriver ett beräkningsförfarande som tillåter en preliminär dimensionering av rör som utsätts för inre tryck. Förutom dimensioner och 
toleranser är bl.a. stålsort/mekaniska egenskaper, externa laster och temperatur av betydelse. En grov (dock ej konservativ) uppskattning kan erhållas genom 
Barlows formel:

	 Pmax = 20.Rp0,2.T/D

där Pmax är det största tillåtna trycket i bar och Rp0,2 är sträckgränsen i N/mm². Till exempel för ett rör med D x T = 25 x 3 mm i stålsort 1.4435 är Pmax 
enligt Barlows formel 528 bar medan värdet enligt beräkningsförfarandet i SS-EN 13480-3 är 363 bar vid 20°C och 322 bar vid 100°C. I vissa varianter av 
Barlows formel används i stället för Rp0,2 en ”tillåten” spänning som tas som två-tredjedelar av Rp0,2. Då blir Pmax 352 bar vid 20°C som är något 
konservativ i förhållande till vad som beräknas genom SS-EN 13480-3 vid samma temperatur.
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Svetsade hålprofiler
Med vissa mindre avvikelser föreskrivs toleranser för svetsade rostfria hålprofiler (kvadratiska och rektangulära) av samma standard som för motsvarande 
profiler i ordinära stål, d.v.s. SS-EN 10219-2. 

B eller H, mm Längdtolerans, mm Hörnprofil (*)

B, H T mm (§)

<100 Störst av ±1% eller ±0,5 mm ≤200 mm ≤3 mm ≤1,5T

100 - ≤200 ±0,8% ≤200 mm >3 mm 1,6T - 2,4T

>200 ±0,6% >200 mm ≤4 mm 2T - 3T

≤200 mm >4 mm 1,6T - 2,4T

Yttre sidor och hörn (B x B eller B x H, kvadratiska resp. rektangulära)

* Avser radien av profilen som utgör hörnet. Hörnprofilen behöver inte vara helt cirkulär utan tillåts vara elliptisk till viss del. Inte heller behöver bågarna som utgör hörnen vara helt 
tangentiella med sidorna.
§ Snävare än vad som föreskrivs i SS-EN 10219-2.

Väggtjocklek (T)
Toleransen på väggtjockleken är ±10% när T ≤ 5mm och ±0,5 mm för T > 5 mm. Mätning av vägtjockleken får inte ske inom ett avstånd av 2,5.T från svetsen.

Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då profilen är utlagd på ett horisontellt underlag. Enligt SS-EN 10219-2 får pilhöjden som mest vara 0,0015 gånger profi-
lens längd, t ex 9 mm för en profil med längd 6 meter. Dessutom ingenstans får pilhöjden över en referenslängd av 1 meter överskrida 3 mm. 

Vikttolerans
Den teoretiska metervikten beräknas utifrån täthetsvärden som anges i SS-EN 10088-1. Formler för beräkning av tvärsnittsarean finns i SS-EN 10219-2. 
Skillnaden mellan den teoretiska och uppmätta metervikten måste ligga inom spannet ±6%.

Avvikelse från rättvinklighet mellan angränsande sidor
Avvikelsen får vara högst ±1 grad.

Konvexitet eller konkavitet av sidorna
Avvikelsen x får vara som högst 0,8% av B eller H men x tillåts vara upp till 0,5 mm oavsett längderna på B/H. Notera att x är oberoende av toleranserna på 
sidolängder.

Skevhet, vridning
Skevheten mäts som distansen v när profilens sida vid ena änden trycks mot ett horisontellt underlag. v (mm) får vara som högst (2 + 0,5.L) där L är profilens 
längd i meter. Till exempel för en profil med längd 6 meter ska v vara ≤5 mm.
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