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För rundstång och beroende på utförande stipuleras diametertolerans i följande standarder:

	– Varmvalsad, betad - SS-EN 10060 (endast mindre dimensioner).
	– Maskinbearbetad genom skalsvarvning eller grovsvarvning - SS-EN ISO 286-1, toleransbeteckning k12 eller k13 som är plus/noll toleranser vilket bety-

der att den verkliga diametern är marginellt större än den nominella.
	– Kalldragen - SS-EN ISO 286-1 med toleransbeteckning h9 som är en minus/noll tolerans vilket betyder att den verkliga diametern är marginellt mindre 

än den nominella.
	– Slipad - SS-EN ISO 286-1 med toleransbeteckning h8 eller h9 som är minus/noll toleranser.

Diametertoleranser - varmvalsad och glödgad/betad rundstång (yta 1D)

* Gäller för stålsorter 1.4305, 1.4301/4307 och 1.4404.
§ Gäller för stålsorter 1.4418 och 1.4460.

Stålsort Diameter, mm Tolerans, mm 

1.4462 (2205) 12, 16 ±0,40

1.4539 (904L) 10 +0,25/-0,15

1.4835 (253 MA®) 6, 8, 10, 12 +0,25/-0,15

1.4547 (254 SMO®) 10, 12 +0,25/-0,15

Toleranser för stång i rostfritt stål
Rundstång

Diametertoleranser - ytbearbetad rundstång

Diameter, 
mm

Skalsvarvad/grovsvarvad tolerans, mm Kalldragen, tolerans 
h9, mm

Slipad, tolerans h8, 
mm (*)

Slipad, tolerans h9, 
mm (§)

Beteckning mm

>3 - 6 - - +0/-0,030 +0/-0,018 -

>6 - 10 - - +0/-0,036 +0/-0,022 +0/-0,036

>10 - 16 - - +0/-0,043 +0/-0,027 +0/-0,043

16 - 18 k12 +0,18/-0 +0/-0,043 +0/-0,027 +0/-0,043

>18 - 30 k12 +0,21/-0 +0/-0,052 +0/-0,033 +0/-0,052

>30 - 50 k12 +0,25/-0 +0/-0,062 +0/-0,039 +0/-0,062

>50 - 80 k12 +0,30/-0 - +0/-0,046 +0/-0,074

>80 - 120 k12 +0,35/-0 - - +0/-0,087

>120 - 180 k12 +0,40/-0 - - +0/-0,100

>180 - 250 k12 +0,46/-0 - - -

>250 - 300 k13 +0,81/-0 - - -
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Dimension, mm Tolerans , mm 

10 - 14 ±0,4

>14 - 25 ±0,5

>25 - 35 ±0,6

>35 - 50 ±0,8

Gällande standarder är SS-EN 10060 för varmvalsad stång och SS-EN 10278 för ytbearbetad stång. 

i) Rundhet
Rundhet (ovalitet) definieras som skillnaden mellan två vinkelräta diametermått. Denna skillnad jämförs med toleransvidden för diameter (D):
	– Varmvalsad/betad - högst 75% av toleransvidden för D.
	– Svarvad - högst 50% av toleransvidden för D.
	– Kalldragen - högst 100% av toleransvidden för D.
	– Slipad - högst 33% av toleransvidden för D.
	–

Exempel: en slipad stång D = 40 mm h8 har faktisk diameter mellan 39,961 och 40,000 mm. Toleransvidden är 0,039 mm och den högst tillåtna orundheten är 
0,039/3 = 0,013 mm.

ii) Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då stången är utlagd på ett horisontellt underlag. Pilhöjden är avståndet mellan underlaget och stångbågens högsta punkt.

Varmvalsad/betad - pilhöjden får som mest vara 0,004 gånger stångens längd för diametrar t o m 80 mm och 0,0025 gånger längd för diametrar därutöver.

Ytbearbetad - pilhöjden över en referenslängd av 1 meter får inte överskrida 1 mm.

Formtoleranser

Gällande standard är SS-EN 10059.
Fyrkantstång (varmvalsad, betad yta 1D)

Toleranser för kantlängd

i) Hörnradie
Formtoleranser

Dimension, mm Radie , mm 

≤12 ≤1,0

>12 - 20 ≤1,5

>20 - 30 ≤2,0

>30 - 50 ≤2,5

ii) Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då stången är utlagd på ett horisontellt underlag. Pilhöjden får som mest vara 0,004 gånger stångens längd, t ex 24 mm för 
en stång med längd 6 meter.

iii) Skevhet, vridning
For kantlängder t o m 14 mm får vridningen som högst vara 4°/meter eller max. 24° över stångens hela längd. För större kantlängder gäller 3°/meter och max. 
18° över hela längden.
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iv) Formavvikelse tvärsnitt
För kantlängder t o m 50 mm får avvikelsen från fyrkantformat (”u” i figuren) vara högst 1,5 mm.

Gällande standard är SS-EN 10058.
Plattstång (varmvalsad/betad, yta 1D)

Bredd, mm Tolerans för bredd, mm Tjocklek, mm Tolerans för tjocklek, mm 

 10 - ≤40 ±0,75 ≤20 ±0,5

>40 - 80 ±1 >20 - ≤40 ±1

>80 - 100 ±1,5 >40 - ≤80 ±1,5

>100 - 120 ±2 - -

>120 - 150 ±2,5 - -

Toleranser för bredd och tjocklek (gäller för såväl varmvalsad plattstång som för plattstång som kapats 
från plåt)

i) Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då stången är utlagd på ett horisontellt underlag. Om tvärsnittsarean är mindre än 1000 mm2, får pilhöjden som mest vara 
0,004 gånger stångens längd, t ex 24 mm för en stång med längd 6 meter. Då tvärsnittsarean är större eller lika med 1000 mm2, får pilhöjden inte överskrida 
0,0025 gånger längd (d v s 15 mm för en sex-meters stång).

ii) Formavvikelse tvärsnitt
För tjocklekar t o m 25 mm får avvikelsen från rektangulärt format (”u” i figuren) vara högst 0,5 mm. Om tjockleken är i intervallet >25 - 40 mm, får u som mest 
vara 1 mm.

Formtoleranser
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Standarder SS-EN 10056-1 och 10056-2 behandlar vinkelstång i ordinarie konstruktionsstål och formellt omfattar inte rostfria stål. Dock uppfyller rostfri 
vinkelstång som lagerhålls av Tibnor fordringarna för tolerans och form som föreskrivs av dessa normer. SS-EN 10056-1 fastställer vilka dimensioner som 
standardiseras och anger tvärsnittsdata för att t ex beräkna styvheten i böjning. Dimensionstoleranser stipuleras i SS-EN 10056-2.

Vinkelstång (varmvalsad/betad, yta 1D)

Flänsbredd, mm Hörnradie (*), mm Kantradie, mm

 20, 25 3,5 1,8

30, 35 5 2,5

40 6 3

45, 50 7 3,5

60 8 4

65, 70, 75 9 4,5

80 10 5

90 11 5,5

100 12 6

Hörn- och kantradier

* Avser inre hörn

Flänsbredd, mm Tolerans för bredd, mm Tjocklek, mm Tolerans för tjocklek, mm 

 20 - ≤50 ±1,0 ≤5 ±0,5

>50 - 100 ±2,0 >5 - 10 ±0,75

Toleranser för flänsbredd och tjocklek

i) Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då stången är utlagd på ett horisontellt underlag. För flänsbredder 100 mm och mindre får pilhöjden som mest vara 0,004 
gånger stångens längd, t ex 24 mm för en stång med längd 6 meter. Dessutom ingenstans på stången får pilhöjden överskrida 6 mm över en längd av 1500 
mm.

ii) Tillåten avvikelse från rättvinklighet mellan flänsar
För flänsbredder t o m 100 mm får avvikelsen från rättvinklighet (”k” i figuren) vara högst 1 mm.

Formtoleranser

AvvikelseAvvikelse
k k

Gällande standard för kalldragen sexkantstång är SS-EN 10278 medan toleranserna stipuleras i ISO 286-1.

Toleranser för dimension (avståndet mellan motsatta plana ytor)

Sexkantstång (kalldragen, yta 2H)

i) Formavvikelse vid kanter
Kanter får ha en odefinierad profil inom ett avstånd på 0,2 mm från den hypotetiska kanten.

ii) Rakhet
Rakhet mäts som maximal pilhöjd då stången är utlagd på ett horisontellt underlag. Pilhöjden får som mest vara 0,001 gånger stångens längd, t ex 3 mm för 
en stång med längd 3 meter.

Formtoleranser

Precis som för armering i ordinära stål har Sverige valt att ha en egen standard för rostfri armering, SS 212545, där fordringar på stålets analys och mekanis-
ka egenskaper stipuleras. Det finns ingen gemensam EN-standard för rostfri armering men SS 212545 följer i stort sett de allmänna riktlinjerna som fastställs 
för armeringsstål i SS-EN 10080.

Rostfri armeringsstång/kamstål (glödgad/betad, yta 1D)

Vikttolerans
Skillnaden mellan uppmätt och beräknad vikt får inte överskrida ±6 % ifall den nominella diametern är 12 mm eller mindre och ±4,5 % om den är större än 
12 mm. Metervikten för stål 1.4362 beräknas utifrån 0,006126.D2 där D är den nominella diametern.

Kammarnas geometri
Kammarnas höjd uppmätt över snittet A-A ska vara mellan 0,05 och 0,10.D. Mellanrummet (c) ska vara mellan 0,5 och 1,0 gånger D och lutningen (β) i interval-
let 35 - 75°. Kammarnas yttre profil projicerade vinkelrätt mot stångens längdriktning skall uppta minst 75% av omkretsen (3,1416 x D).

A
C

A

Den relativa arean av kammarna (fR) definieras som den projicerade arean av kammarna på ett tvärsnitt av stången delad med produkten av avståndet mellan 
kammarna (c i diagrammet) och stångens nominella omkrets. Tabellen visar kravet för fR inom olika intervaller för D.

Kammarnas relativa area

Nominell diameter, mm fR 

6,5 - 8,5 ≥0,045

>8,5 - 10,5 ≥0,052

>10,5 ≥0,056iii) Vikttolerans
Skillnaden mellan uppmätt och beräknad vikt får inte överskrida ±6 % ifall flänstjockleken är 4 mm eller mindre och ±4 % om tjockleken är större än 4 mm. För 
att beräkna vikten utgår man ifrån följande formel for tvärsnittsarean i mm2 (S),

	 S = T. (2.A - T) + 0,1073. R²,

där A är flänsbredden, T är tjockleken och R är radien av det inre hörnet. Vikten i kg/m är 7,85.S/1000.

Dimension, mm Tolerans h11, mm 

>6 - 10 +0/-0,090

>10 - 18 +0/-0,110

>18 - 30 +0/-0,130

>30 - 50 +0/-0,160


