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SS-EN ISO 9445-2 avser tjocklekar 0,3 – 8 mm och bredd i intervallet 600 – 2 100 mm.

Toleranser för dimension

* SS-EN ISO 9445-2 Metod A.

Tjocklek, mm Tjocklekstolerans, 
mm (*)

Breddtolerans, mm för 
1000 <w< 2100 mm

Breddtolerans för skuret band med w ≤ 1000 mm

w≤ 250 250 <w≤ 600 600 <w≤1 000

0,5 - <0,8 ±0,05 +2,0/-0 +0,5/-0 +0,7/-0 +1,5/-0

0,8 - <1,0 ±0,06 +2,0/-0 +0,5/-0 +0,7/-0 +1,5/-0

1,0 - <1,2 ±0,07 +2,0/-0 +0,7/-0 +1,0/-0 +1,5/-0

1,2 - <1,5 ±0,08 +2,0/-0 +0,7/-0 +1,0/-0 +1,5/-0

1,5 - <2,0 ±0,09 +2,5/-0 +1,0/-0 +1,2/-0 +2,0/-0

2,0 - <2,5 ±0,10 +2,5/-0 +1,0/-0 +1,2/-0 +2,0/-0

2,5 - <3,0 ±0,12 +3,0/-0 +1,2/-0 +1,5/-0 +3/-0

3,0 - <3,5 ±0,14 +3,0/-0 +1,2/-0 +1,5/-0 +3/-0

3,5 - <4,0 ±0,14 +4,0/-0 +2,0/-0 +2,0/-0 +4/-0

4,0 - <6,5 ±0,15 +4,0/-0 +2,0/-0 +2,0/-0 +4/-0

i) Kantrakhet

Bredd, mm Max. pilhöjd (mm) för referenslängd:

1000 mm 2000 mm

10 <w≤ 40 +2,5 +10

40 <w≤ 125 2 8

125 <w≤ 600 1,5 6

600 <w≤ 2100 1 4

Toleranser för plåt i rostfritt stål
Kallvalsad plåt (inklusive ytbehandlat)

Avseende längtolerans för skurna längder gäller +5/-0 mm för längder t o m 2000 mm eller plus 0,0025 gånger längd/minus noll för längder därutöver.

Formtoleranser

Längd, mm Max. skillnad mellan diagonaler, mm

L≤ 3000 6

3000 <L≤ 6000 10

L> 6000 15

ii) Avvikelse från rättvinklighet

iii) Planhet
Planhet uppmätt som pilhöjd mellan plåten och en rak kant (längd 1 eller 2 meter) får inte överskrida 10 mm för plåtlängder upp till 3 000 mm och 12 mm för 
längder därutöver (gäller överallt på plåten och i alla riktningar).

iv) Kantvågighet
Förhållandet mellan höjden och längden av en våg vid plåtens kant får inte överskrida 0,03 oberoende av plåttjocklek.
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Plåt varmvalsad i kontinuerligt verk
SS-EN ISO 9444-2 stipulerar toleranser för plåt som hasplats efter varmvalsning och som har tjocklekar i intervallet 2 - 13 mm och bredder 600 - 2 500 mm.

Toleranser för dimension

Tjocklek, mm Tjocklekstolerans, mm Breddtolerans, mm

w≤ 1400 mm 1400 <w≤ 2500 mm

2,5 - ≤3,0 ±0,26 ±0,31 +5/-0

>3,0 - ≤4,0 ±0,29 ±0,34 ”

>4,0 - ≤5,0 ±0,31 ±0,36 ”

>5,0 - ≤6,0 ±0,34 ±0,38 ”

>6,0 - ≤8,0 ±0,38 ±0,40 ”

>8,0 - ≤10,0 ±0,42 ±0,44 ”

>10 - ≤13,0 ±0,46 ±0,48 ”

Avseende längdtolerans för skurna eller klippta plåtstycken gäller +10/-0 mm för längder t o m 2000 mm eller plus 0,005 gånger längd/minus noll för längder 
därutöver.

i) Kantrakhet
Max. pilhöjd över en referenslängd av 1 m får vara högst 0,005 gånger längden för l <5 000 mm och för längder därutöver, 15 mm över en dellängd av 5 000 
mm.

ii) Avvikelse från rättvinklighet
Högst tillåten skillnad mellan diagonaler är 1% av bredden.

iii) Planhet
Planhet mäts som pilhöjd mellan plåten och en rak kant (längd 1 eller 2 meter). Kraven avser alla tjocklekar och gäller överallt på plåten och i alla riktningar.

Formtoleranser

Bredd, mm Högst pilhöjd, mm

w≤ 1200 23

1200 <w≤ 1500 30

w> 1500 38

Plåt varmvalsad i reversibelt verk (kvarto-plåt)
SS-EN ISO 18286 stipulerar toleranser för plåt som varmvalsats i reversibelt verk och som har tjocklekar 4 - 250 mm och bredder ≥600 mm.

Toleranser för dimension

Tjocklek, mm Tjocklekstolerans, mm 
w≤ 2100 mm

Breddtolerans, mm (klass A)

600 ≤w< 2000 mm 2000 ≤w< 3000 mm

10 - <20 +1,4/-0,3 +15/-0 +20/-0

20 - <25 +1,55/-0,3 ” ”

25 - <50 +1,8/-0,3 ” ”

50 - <75 +2,55/-0,3 ” ”

Längd, mm Längdtolerans, mm (klass A)

600 ≤L< 4000 +20/-0

4000 ≤L< 6000 +30/-0

L≥ 6000 +40/-0

i) Kantrakhet
Max. pilhöjd får som mest vara 0,5% av längden.

ii) Avvikelse från rättvinklighet
En rättvinkelig projektion av en kant i breddriktningen på en kant i längdriktningen får vara högst 1% av bredden.

iii) Planhet
Planhet mäts som pilhöjd mellan plåten och en rak kant (längd 1 eller 2 meter). Kraven avser alla tjocklekar och gäller överallt på plåten och i alla riktningar.

Formtoleranser

Tjocklek, mm Högst pilhöjd, mm (*)

Ref. längd 1000 mm Ref. längd 2000 mm

Stål typ A Stål typ B Stål typ A Stål typ B

15 ≤t< 25 7 10 10 13

25 ≤t< 40 6 9 9 10

t≥ 40 5 8 8 11

* Stål typ B - stål med %Ni> 20 eller %Mo> 2 eller %N> 0,11. Stål typ A - alla andra stål.


