Datablad

TIBNOR

Toleranser for plat i rostfritt stal

Kallvalsad plat (inklusive ytbehandlat)

SS-EN ISO 9445-2 avser tjocklekar 0,3 — 8 mm och bredd i intervallet 600 -2 100 mm.

Toleranser for dimension

Tjocklek, mm

Tjocklekstolerans,
mm (*)

Breddtolerans, mm for
1000 <w< 2100 mm

Breddtolerans for skuret band med w = 1000 mm

ws 250 250 <w= 600 600 <w=1 000
0,5-<0,8 +0,05 +2,0/-0 +0,5/-0 +0,7/-0 +1,5/-0
0,8-<10 +0,06 +2,0/-0 +0,5/-0 +0,7/-0 +1,5/-0
1,0 - <1,2 +0,07 +2,0/-0 +0,7/-0 +1,0/-0 +1,5/-0
1,2-<15 +0,08 +2,0/-0 +0,7/-0 +1,0/-0 +1,5/-0
15-<20 +0,09 +2,5/-0 +1,0/-0 +1,2/-0 +2,0/-0
2,0-<25 +0,10 +2,5/-0 +1,0/-0 +1,2/-0 +2,0/-0
2,5-<3,0 +0,12 +3,0/-0 +1,2/-0 +1,5/-0 +3/-0
3,0-<35 +0,14 +3,0/-0 +1,2/-0 +1,5/-0 +3/-0
3,5-<4,0 0,14 +4,0/-0 +2,0/-0 +2,0/-0 +4/-0
4,0 -<6,5 +0,15 +4,0/-0 +2,0/-0 +2,0/-0 +4/-0

* SS-EN ISO 9445-2 Metod A.

Avseende langtolerans fér skurna langder galler +5/-0 mm fér langder t o m 2000 mm eller plus 0,0025 ganger langd/minus noll for Idngder darutéver.

Formtoleranser

i) Kantrakhet

Bredd, mm Max. pilh6jd (mm) for referensléngd:
1000 mm 2000 mm

10 <w= 40 +2,5 +10

40 <ws= 125 2 8

125 <w= 600 1,5 6

600 <w= 2100 1 4

ii) Avvikelse frén

rattvinklighet

Langd, mm

Max. skillnad mellan diagonaler, mm

L= 3000

6

3000 <L=6000 10

L> 6000

15

iii) Planhet

Planhet uppmétt som pilhdjd mellan pldten och en rak kant (1angd 1 eller 2 meter) far inte éverskrida 10 mm for platidngder upp till 3 000 mm och 12 mm fér
langder darutdver (galler dverallt pd platen och i alla riktningar).

iv) Kantvagighet

Forhallandet mellan héjden och langden av en vag vid pldtens kant fér inte 6verskrida 0,03 oberoende av pléttjocklek.
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P14t varmvalsad i kontinuerligt verk
SS-EN ISO 9444-2 stipulerar toleranser for pl&t som hasplats efter varmvalsning och som har tjocklekar i intervallet 2 - 13 mm och bredder 600 - 2 500 mm.

Toleranser for dimension

Tjocklek, mm Tjocklekstolerans, mm Breddtolerans, mm
ws 1400 mm 1400 <w= 2500 mm

2,5-=30 +0,26 0,31 +5/-0

>3,0-=40 +0,29 +0,34 "

>4,0- =50 +0,31 +0,36 "

>5,0-=6,0 +0,34 +0,38 "

>6,0 - =8,0 +0,38 +0,40 "

>8,0 - =10,0 +0,42 *0,44 ”

>10 - 13,0 +0,46 +0,48 ”

Avseende langdtolerans for skurna eller klippta platstycken géller +10/-0 mm for Idngder t o m 2000 mm eller plus 0,005 génger Iangd/minus noll fér langder
darutdver.

Formtoleranser

i) Kantrakhet

Max. pilhgjd 6ver en referenslangd av 1 m far vara hdgst 0,005 ganger langden for | <5 000 mm och fér langder darutdver, 15 mm &ver en delldngd av 5 000
mm.

ii) Avvikelse frén rattvinklighet
Hogst tillaten skillnad mellan diagonaler &r 1% av bredden.

iii) Planhet
Planhet mé&ts som pilhdjd mellan pldten och en rak kant (I&ngd 1 eller 2 meter). Kraven avser alla tjocklekar och géller 6verallt pa platen och i alla riktningar.
Bredd, mm Hogst pilhdjd, mm
ws 1200 23
1200 <w= 1500 30
w> 1500 38

P14t varmvalsad i reversibelt verk (kvarto-pléat)
SS-ENISO 18286 stipulerar toleranser for pldt som varmvalsats i reversibett verk och som har tjockiekar 4 - 250 mm och bredder 2600 mm.

Toleranser for dimension

Tjocklek, mm Tjocklekstolerans, mm | Breddtolerans, mm (klass A)
ws= 2100 mm
600 =w< 2000 mm 2000 =sw< 3000 mm
10 - <20 +1,4/-0,3 +15/-0 +20/-0
20 - <25 +1,55/-0,3 " "
25 - <50 +1,8/-0,3 " "
50 - <75 +2,55/-0,3 " "
Langd, mm Langdtolerans, mm (klass A)
600 =L< 4000 +20/-0
4000 =L< 6000 +30/-0
L= 6000 +40/-0
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Formtoleranser
i) Kantrakhet
Max. pilhgjd far som mest vara 0,5% av langden.

ii) Avvikelse fran rattvinklighet
En rattvinkelig projektion av en kant i breddriktningen pa en kant i langdriktningen far vara hdgst 1% av bredden.

iii) Planhet
Planhet mé&ts som pilhdjd mellan pldten och en rak kant (Iangd 1 eller 2 meter). Kraven avser alla tjocklekar och géller 6verallt pa platen och i alla riktningar.

Tjocklek, mm Hoégst pilhdjd, mm (*)

Ref. langd 1000 mm Ref. langd 2000 mm

Staltyp A Stal typ B Staltyp A Stél typ B
15 <t< 25 7 10 10 13
25 =t< 40 6 9 9 10
t= 40 5 8 8 "

* Stél typ B - stél med %Ni> 20 eller %Mo> 2 eller %N> 0,11. Stél typ A - alla andra stal.
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