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Armering

Armeringsstal, armeringsnat och rullarmering



Marknadens mest kompletta sortiment inom armering

ALL ARMERING DU BEHOVER
OCH LITE TILL

Det ar bekvamt och enkelt med en leverantdr som tacker hela behovet av armering och som samtidigt blir en varde-
full partner f&r materialbearbetning, lagerhallning och distribution.

Hos oss hittar du marknadens mest kompletta sortiment Kontakta vara armeringspecialister redan pa konstruk-
inom armering. Det omfattar alla typer av byggnation. Vi tionsstadiet s& hjalper vi dig att skapa den mest kost-
har ocksa alla de armeringstillbehér som du behdver. Ge- nadseffektiva l6sningen fér ditt projekt.

nom att valja en |6sning dar vi levererar produktionsan-

passad armering till dig, blir din byggnation effektivare.

Innehall

Inledning

ILF

Armering

Armeringsstal
Rullarmering

Rostfritt armeringsstal
Lagerfdorda armeringsnat

Armeringstillbehér
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Din leverans ar i goda hander

Oavsett vilket leveranssatt som ar aktuellt for dig kan vi alltid erbjuda en kostnadseffektiv distribution med en rad
fordelar. Det ska vara enkelt att gora afféarer med Tibnor. Med en rad tjanster ger vi dig darféor méjlighet att skapa de
rutiner som passar dig och din verksamhet bast.

Lagerleveranser

Samlad leverans av alla bestallda lagerprodukter
oavsett produktslag.

Schemalagda leveranser med hog tillférlitlighet.

Hog fyllnadsgrad genom geografiska distributions-
omraden, ger minskad miljopaverkan.

Vi kan med f& undantag leverera dagen efter order.

Fa hanteringar minskar risk fér skador pa produkten.

Langsiktighet da vara transportérer och deras
chaufférer férstar vara kunders behov.

Uppfdéljning da vi féljer upp vart distributionssys-
tem kontinuerligt nar det galler service, effektivitet,
kvalitet och miljo.

Kundanpassade direktleveranser

Ledtid, produkt och leveransort definieras.
Lampligt transportsatt valjs i samrad med kunden

Vi har 1ang erfarenhet av bade jarnvag, bat, bil och
flyg.

Vara transportspecialister kan ta fram den bésta
[&sningen.

Anpassade direktleveranser

Effektiv lastning, transport och lossning.

Trafiksdkert med minimerad risk fér skada pa pro-
dukten.

Vaderskyddade transporter.
Kranférsedda fordon finns att tillga.
Anpassad utrustning vid omlastning.

Storstadskrav uppfylls nar det galler miljézoner och
mattbegrénsningar.

Produktion och lager

Linképing &r var produktionsenhet for klippt och
bockad armering.

Képing ar vart centrallager fér armering och arme-
ringstillbehor.



E-handel

Tibnors e-handelslésningar férenklar och effektiviserar bade administration och logistik. Férdelarna &r manga. Du
sparar tid genom mindre dokumenthantering, méjlighet till svar direkt samt kortare ledtider. Du kan kédnna dig trygg
eftersom order och avrop registreras direkt i vart affarssystem och du far en automatisk bekraftelse. Felkallorna blir
farre och mangden manuella arbetsmoment och kommunikationsled minskar.

Tibnors e-handelslésningar férenklar och effektiviserar
bade administration och logistik. Férdelarna &r manga.

e Du sparar tid: Mindre dokumenthantering,
«  mojlighet till svar direkt samt kortare ledtider.

 Du kan kanna dig trygg: Order och avrop registreras
direkt i vart affarssystem och du far en automa-
tisk bekraftelse. Felkallorna blir farre och mangden
manuella arbetsmoment och kommunikationsled
minskar.

e Du frigor tid for annat: Dina medarbetare kan om
du sa 6nskar sjalva soka material och kontrollera till-
gangligheten. Om du valjer att kommunicera via EDI
kan ni avropa eller boka direkt via ert eget produk-
tionssystem.

Tibnors Kundportal

Var egen kundportal &r en enkel |16sning som du nar di-
rekt via internet. Efter att ha loggat in registrerar du din
order direkt i vart affarssystem. Orderstatus, materialtill-
ganglighet och offferter finns tillgéngliga dygnet runt,
sju dagar i veckan. Tjansten ar kostnadsfri.

EDI

EDI (Electronic Data Interchange) ger automatiskt
datautbyte mellan tvéa ERP-system. En EDI-anslutning
hjalper till att minska kostnaderna och minimerar fel som
foljer av manuell datadverféring. Standarder vi stoder

ar EDIFRAKT och XML Monitor. Vi kan ocksa anpassa
granssnittet for att passa foretagsspecifika krav. Nar

du anvander en EDl-anslutning som utfér och tar emot
order ar atkomst till order- och leveransbekraftelser och
fakturor okomplicerat och enkelt. Vi tillhandahaller dven
I6sningar for e-faktura i standard Svefrakt eller EHF.

Punch out

Tibnor PunchOut OCI ar den perfekta |6sningen fér att
anvanda ditt eget affarssystem for kdp online. Anslut
ditt affarssystem till Tibnors kundportal och gér bestall-
ningar direkt utan att behéva ange data manuellt tva
ganger. All relevant information kommer automatiskt att
utbytas mellan systemen. Genom att anvanda PunchOut
OCI kan du dra nytta av alla Tibnors kundportalfunktio-
ner. Lagga till produkter i din varukorg och hantera din
bestallning som vanligt. All orderinformation. skickas
sedan till ditt affarssystem. Spara tid och pengar och
effektivisera din képprocess.



Inlaggningsfardig armering - ILF

Inldggningsfardig armering sparar bade tid och pengar. Ett annat satt att spara tid ar att kdpa monteringsfardiga mo-

duler. Vi har lang erfarenhet och hjalper dig tolka byggritningar.

Innan produktionen kan komma igdng sa maste en arme-
ringsspecifikation tas fram. Ett mycket viktigt uppdrag
som enligt oss pa Tibor bygger pa tre olika steg. Vara
armeringstekniker har tillsammans mer &n 100 ars erfa-
renhet.

1.

Att pd blanketter fran svensk standard férteckna
antal stdnger, dimensioner, klipplangder, del matt,
bockningsvinklar och bockningsradier mm. enligt
géllande konstruktionsritningar ingar givetvis i
arbetet, men sa langt har vi bara en mangdforteck-
ning. Den kan med férdel anvandas vid anbud och
offerter. Vad &r Svensk Standard? Ar 1979 satte
branschens gemensamma organisation BASTA upp
reglerna foér svensk standard. Ar 2002 gjorde fére-
taget Fundia en &versyn med tanke pad att det da
fanns dataprogram som underlattade arbetet med
armeringsspecifikationen. Har kan du lasa mer om
Svensk Armering 2002.

Nasta steg gdller sortering. Innan detta arbete kan
pabdrjas maste specifikatdren ta reda pa vissa for-
utsattningar som galler vid den aktuella byggarbets-
platsen. Tidplaner, gjutetappsindelningar, lagrings-
forutsattningar och krankapacitet ar exempel

Monteringsfardiga enheter

som skall ingd i jobbet med armeringsspecifikatio-
nen. Den skrivna texten ska vara sa utformad att
alla pa bygget skall forsta vilken del av bygget som
respektive armeringsspecifikation tillhér. Den text
som syns pa marklappen ska grovt beskriva jarnets
ldge pa bygget. Givetvis skall det sorteras mel-

lan underkant- och 6verkants-armering i golv och
bjalklag, lika sjalvklart ska det vara vattentata skott
mellan ramben och vingmurar mm. Leverantdrens
fargmarkningssystem skall utnyttjas optimalt, vilket
lampligast utférs av en erfaren specifikator.

Det tredje steget géaller armeringens layout. Har
konstruktoren ritat en armering som &r lattmonte-
rad? Har konstruktdren valt armeringsprodukter,
stangldngder, armeringsnat som leverantdren har
pa lager? Tibnors tillvdgagangssatt vid armerings-
specificering tar hansyn till detta och ger alternativa
|6sningar som forslag. Vid i stort sett varje specifi-
ceringstillfalle, finns exempel pa det, dar konstruktor
och bestallarombud givit sitt godkadnnande till sma
eller stora férandringar som gynnat entreprendrens
montagetid och i vissa fall dven givit rena bespa-
ringar gallande materialatgang

Monteringsfardiga enheter Du kan ocksa vélja att kdpa hela armeringsmoduler som &r fardiga att montera. Det kan
till exempel galla svetsade pelar- och balkkorgar, 6verkantsenheter, armeringsringar och spiraler. Tillverkningen sker
under optimala férhallanden istéllet for direkt ute pa byggarbetsplatsen. Det ger hdgre kvalitet pa armeringen

och en sakrare miljo.

Bockningsradier och toleranser enligt svenska bestammelser.

+/120 mm
+/-10 mm

Langdtolerans klippning
Bockningstolerans
Vinkeltolerans +/-1,5 grader

Andra toleranser maste specificeras
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Armering

Armeringsstal

Armeringsstal kval. KSOOC-T Svensk standard
SS 212540

Profilerad armering Langd ca12 m Lédngd ca 6 m
e | e | aew
8

19126 54091
10 80029 69310
12 51663 29660
6 24027 48007
20 87120 o
25 60944 -
32 35498 =

Andra dimensioner kan offereras

Vikttabell

Nominell vikt

Nominell $5260S, K500ct|  KS 600ST
6 =

0,22 0,222
8 0,40 0,395 0,444
10 0,62 0,617 0,687
12 0,89 0,888 0,954
14 - 1,210 -
16 1,58 1,580 1,670
20 = 2,470 2,590
32 - 6,310 -
28 - 4,830 -
40 - 9,860 -
Rullarmering

Armeringsldsning for bottenplattor och bjalklag

Armeringsstal Svensk standard SS 212540

8 19126
10 80029

Armeringsstal Svensk standard SS 212540

Nominell tvarsnittsarea
T B

8 50,3
10 78,6
12 13

14 154
16 201
20 314
25 491
32 804

Tibnors rullarmering bestar av tvinnad trad som distanserar armeringen till det avstdnd som konstruktdren anger i sin
ritning. Rullarna levereras till byggarbetsplatsen i 6nskad bredd om max 12 meter och med en vikt om max 2 000 kg.
Huvudarmeringens dimension kan variera fran 10 till 32 mm enligt bestéllarens specifikation. N&r armeringen rullas ut

hamnar alla stédnger i ratt ldge med precision.

Tid och pengar att spara

Rullarmeringens fordelar marks tydligast vid grévre di-
mensioner. Stora rullar som vid mindre ytor kompletteras
med ILF ger en bra ekonomisk vinning.

Ergonomiska férdelar

Férutom tidsmassiga och ekonomiska fordelar finns det
ocksa ergonomiska vinster med rullarmering. Tekniken
minimerar slitsamma och "krumma” arbetsmoment som
najning och svetsning, vilket skonar axlar, ryggar och
héfter hos dem som utfér armeringen.



Rostfri armeringsstal

Rostfri armeringsstal har Tibnor valt att lagerldgga i stdlsorterna LDX2101 (EN 1.4162) och EN 1.4362. LDX 2101 &r ett
duplexstal som har en 1ag nickelhalt 1,5% och hég kromhalt 21,5% vilket gér att den &r valdigt konkurrenskraftigt.

EN 1.4162 (LDX 2101) EN 1.4362
Profilerad armering Lagerlangd ca 6 m Lagerlangd ca12 m Profilerad armering Lagerlangd ca 6 m Lagerlangd ca12 m

Dimension mm Art.nr Art.nr Dimension mm Art.nr Art.nr
20 309660 346030
345116
346031
34517
346032
346033




Lagerforda armeringsnat

Val av nat

N&r du valjer nat bland vara lagerférda produkter star T for Tibnor (egen design). De efterféljande siffrorna
anger traddimension féljt av ¢/c avstand, F star for fingerskarv, H star for halvnat och SK fér skarvnat.

Generellt sett rekommenderar Tibnor att fingerskarvade
nat (Sidan 13, Tabell 1a och 1b) anvands nar en konstruk-
tion ska dubbelarmeras. Vid centrisk armerade plattor
kan Tibnor se en fordel i att de traditionella naten (Sidan
13, Tabell 2) anvands. Dels ar de lattare att hantera och
bara ut, men framfor allt &r utldggningsschemat mer
flexibelt. Fingerskarvade nat maste ldggas i en viss be-
stdmd ordning och kradver mer planering for att uppfylla
natets suverdna egenskap, d.v.s. att skarven inte bygger
pa hojden (Bild: Utlaggningsschema).

Skarvning av nat

Skarvningen har varit akilleshalen vid armering med nat.
Traditionella nat och deras skarvnormer, bygger fyra nat
eller atta trdddimensioner (Bild: Traditionell n&tskarv).
En metod att I6sa det hjélpligt har varit att anvanda ett
utldggningsmoénster (Bild: Reducerad natskarv), som
reducerar héjden till 3 nat eller sex trdddimensioner. Ar
plattan, bjalklaget eller vdaggen som ska natarmeras re-
lativt tunn, dubbelarmerad och dessutom férstarkt med
|6s armering i vissa falt, kan det i praktiken vara oméjligt
att f& plats med den féreskrivna armeringen.

En annan stor nackdel med traditionella nats skarvteknik
har uppmarksammats i och med inférande av eurokod,
vilket leder till att armeringsbehovet 6kats vid dubbelar-
merade konstruktioner. En béattre |ésning ar da att anvan-
da Tibnors fingerskarvade nat som finns lagerférda med
traddimensionerna 5, 6, 7, 8, 9 och 10 mm. Natskarven

ar 50 ganger traddiametern och bygger inte pa hojden
(Bild: Tibnors fingerskarvade lagernat)

Fordelar med Tibnors fingerskarvade nat

Tibnors fingerskarvade lagernat har samtliga c/c-avstan-
det 100mm, det har visat sig ge manga férdelar gente-
mot det mer traditionella c/c-avstandet 150mm.

Skarvning

BBK s regler kring skarvning av fingerskarvade nat har
klarnat efter inférandet av eurokod. Tibnor har valt att
ta skarvangden 50x trdddiametern pa lagerférda néat
och enligt ett examensarbete fran Karlstads universitet
uppratthalls alla kriterier foér skarvning, galler nat i tabell
la (sidan 13). For nat i tabell 1b (sidan 13) sakerstaller be-
stallare, konstruktor eller entreprendr, att skarvliangden
50x@ ar tillracklig.

Arbetsmiljo

100mm-rutorna ger armerarna ett "golv” att ga pa vid
gjutning, utan risk fér genomtrampning.

Effektiva hdjden

Aven om det bara handlar om ndgon millimeter, s& ger
den tunnare trdden en hégre havstdngsarm och dérmed
ett mindre armeringsbehov.

Sprickbreddsberakning

Inte sallan ar krympsprickor dimensionerande i betong-
plattor. En battre spridning (ex. ¢/c 100mm mot c/c
150mm) ger ett positivt utslag vid konstruktionsberak-
ningen.

Tillbehér

All natarmering férutsatter distansering. Tibnor lagerfér
alla ndédvandiga tillbehér och de kan med férdel sam-
lastas med naten. Tibnor ger dven rekommenderande
c/c-avstand for att underlatta mangdberakning av tillbe-
hor.

Ok-natdimg | &/ avstand mellan Antal stod

5,0-6,0 0,5 1,0
7,0-9,0 0,6 0,8
*10,0-12,0 0,7 0,6

*Vid traddiametrar > 10mm, kan natstdden dras isér 0,4m i stodets langsled.
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Utlaggningsschema

Né&r en fingernatsarmerad platta ar fardigutlagd
ligger déar tva sidor, en langsida och en kortsida,
med "fingrarna” utskjutande med en skarvlangd.
For att dven f& med den ytan som verksam “nét-
armering” kan vanlig armering med kvalitet BSOOBT
anvéandas. Pa "fingrarna” najas féljande armering
beroende av vilket ndt som ska kompletteras.

T10100F
T9100F
T8100F
T7100F
T6100F
T5100F

10s100-FL alt. 12s140-FL
10s120-FL alt. 12s175-FL
8s100-FL alt. 10s150-FL
8s130-FL alt. 10s200-FL
3 st dim 8 mm-FL alt. 2 st dim. 10 mm-FL
3 st dim 8 mm-FL alt. 2 st dim. 10 mm-FL

Traditionell nitskarv - 4 nét eller 8 traddimensioner

‘ Figur A

‘ Figur B

Reducerad nétskarv - 3 nét eller 6 traddimensioner

Sektion A-A

Sektion B-B

Tibnors fingerskarvade lagernat. Skarvning och skarvlangder.

Figur C

Skarvlangd = 400mm

B ——

Exempel visar T8100F

Ar

f =410 mm




Skiss och matt av Tibnors fingerskarvade lagernéat

T7100F, T9100F T6100F, T8100F, TI0O100F T5100F
T5100F har ett mindre och mer an-
L h vandarvanligt format. Naten (19 kg)
71 kan hanteras av en ensam armera-
re och formatet ger dessutom fler
utldggningsalternativ som bidrar til
mindre spill.
o
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Tibnors fingerskarvade vaggnat - T9300F Antal c/c-avstand, fritt utskick & skarvldngder

T9300F &r avsett fér natarmering i normal vaningshajd. “_
Har fingerskarvas naten i sidled. Vid hégre vaningshojd 50x2
kompenseras den vertikala armeringen genom alternativt T5100F 26/20 260 250
hégre fortagningsstick och/eller ldngre skarvarmering

I e - : . T6100F 55/20 310 300
till nasta vaning. Ar behovet av armeringsarean storre

kan man med férdel komplettera med I6s armering i kva- 120 54/19 20 S50
litet BSOOBT, eller anvanda andra T-nat. T8100F 54/19 410 400
T9100F 53/18 460 450
TI10100F 53/18 510 500
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IETI  CT ETTT Fre

T5100F 19,3 2950%2350 5,67 m?/st 301893 Armeringsarea mm2/m
T6100F 573 5900%2400 11,76 m?/st 30 168440
T7100F 74,4 5850x2350 11,00 m2/st 20 168441
T8100F 98,8 5900x2400 11,00 m?/st 20 168442
T9100F 18,6 5850%2350 10,26 m?/st 10 181892 1o
T10100F 1491 5900%2400 10,26 m?/st 10 181894 —
T9300F 289 3950x2400 3,30 langdmeter 50 181903 12100F E
J100.
=
I N e e e =
7150F 48,9 5900x2300 10,8 m#/st 320265 R
8150F 64,9 5950x2350 10,8 m2/st 20 320238 —
9150F 811 5850x2400 10,5 m?/st 10 320239 1000,
10150F 94,77 5900%2300 9,7 m?/st 10 320269 —
12150F 136,9 5850x2400 9,45 m?/st 10 320301 g
12100F 207,26 5900x2400 9,5 m?/st 9 328464 —
I P e e ey =
T5150 24,4 5000x2300 9,74 m?/st 181895 850
T5200 17,6 4850x2250 9,07 m?/st 50 181896 —
T6150 351 5000x2300 9,74 m?/st 50 181898 S
T6200 25,4 4850x2250 9,07 m?/st 50 181899 8: T10100F
T5200H 9,0 2450x2300 4,31 m?/st 50 181901 S
T5150H 121 2450x2300 4,51 m?/st 50 181900 12150F 750
T6150H 17,4 2450x2300 4,51 m?/st 50 181902  —
51505K 2,9 600x2350 - 50 73965 —
6150SK 42 600x2350 - 50 97616
81505K 9,38 750%2350 - 50 320490 S—
4150R 14 1100x800 - 100 303755 %
5150R 27 1200x800 - 50 303756 sl  19100F
7150 56,3 5900x2300 11,58 m?/st 20 30408 S
8150 73,6 5900x2300 1,47 m?/st 20 60945 600_
9150 93,0 5900x2300 1116 m?/st 10 44563 S
10150 15,0 5900%2300 10,86 m?/st 10 44563 S
550
10150F —
B —
mm mm 50 100 150 200 250 300 350 S
5 19,6 393 196 131 98 79 65 56 50~
6 28,3 566 283 189 141 n3 94 81 9150F —
7 385 770 385 257 192 154 128 10 S
8 50,3 1005 503 335 251 201 168 144 200
9 63,6 1273 636 424 318 255 212 182 mm  T7100F
10 78,6 1571 789 524 392 314 262 224 —
1 95,0 1901 950 634 475 380 317 272 8150F 350
12 13 2262 n31 754 566 452 377 323 —
16 201 4024 2012 1341 1006 805 671 574 S
— T6100F
=
7150F 250~
N .
mm mm 50 100 150 200 250 300 350 S T9300F
5 0154 3,08 1,54 1,03 077 0,62 052 0,45 200 T5100F
6 0,222 4,44 2,22 1,48 m 0.89 0.74 0.63 — L AN
7 0302 604 3,02 2,01 151 121 1,01 087 S
8 0395 790 395 2,63 1,98 158 132 113 T6200F 50
9 0,499 9,98 4,99 3,33 2,55 2,00 1,67 1,43 T5150 —
10 0617 12,34 617 412 3,09 2,47 2,06 177 T5200 —
1 0746 14,92 7,46 4,98 373 2,98 2,49 213 -
12 0888 1776 8,88 5,92 4,44 3,55 2,96 2,54

16 1,58 31,6 15,8 10,53 7 6,32 5,27 4,51



Armeringstillbehér

Distansstod

Distans mellan underkant- och

Overkantsarmering.

Langd 2000 mm
[ von [ rorosental | panamar | Anw

OK-nit dim o c/c avstand
mellan stéd

5,0-6,0
7,0-9,0
*10,0-12,0

0,5
0,6
0,7

84532
85678
20765
88015
92803
95254
22434
97743
24361
26546
12836
31690
24939
45483
56526
68083

Antal stéd

st/m2
1,0
0,8
0,6

*Vid tradddiametrar > 10mm, kan natstéden dras isar 0,4m i stodets langsled.

Distanslist mark

Natdistans till grunder och fundament

®

Mjuka underlag, ldngd 2000 mm

3500
2880
1680

100
60
60

175527
175528
175529

Distanskloss mark

Distans mellan mark och armering.
Atgadng ca 4st/m?2.

= I
Mark EG 120

e | rewpen | A

25/30 125 81905

40/50 100 18447

50/60 100 45494

70/80 75 73047

90/100 65 1107
Markdistans Speedies

Speedies

I I e
30 50 11-1,25 343700
40 50 11-1,25 343701
50 50 11-1,25 343702
Slappkapp 1 343703

Distanskloss betong

Anlaggningscement C 40/50, med raka tradar
T e T T

50 £5 100 114936
100 15 100 10167
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Ancon armeringsskarv konisk ganga

Typgodkand nr 0425-02

 Hylsatyp TTS fér skarvning av samma dimension

* Hylsa typ TTP d&r stdngerna inte gar att rotera (anskaffningsvara)
 Hylsatyp TTT for skarvning av en dimension till en annan (anskaffningsvara)

Fardiga standardkopplingar finns pa lager. L4s mer i Ancon monteringsanvisning.

______ _senammng | | Stangdiametermm

Ingjutningsdel L = 1200 mm med monterad TTS-hylsa Lagervara 162309
Ingjutningsdel L = 1600 mm med monterad TTS-hylsa Lagervara 16 162310
Ingjutningsdel L = 2000 mm med monterad TTS-hylsa Lagervara 20 162311
Ingjutningsdel L = 2500 mm med monterad TTS-hylsa Lagervara 25 162312
Ingjutningsdel L = 3200 mm med monterad TTS-hylsa Lagervara 32 162313
Anslutningsdel L = 1200 mm inkl. ganga Lagervara 12 162227
Anslutningsdel L = 1600 mm inkl. gédnga Lagervara 16 162228
Anslutningsdel L = 2000 mm inkl. gédnga Lagervara 20 162229
Anslutningsdel L = 2500 mm inkl. génga Lagervara 25 162230
Anslutningsdel L = 3200 mm inkl. génga Lagervara 32 162231
Momentnyckel till Amcon TT skarv A-vara 191954
Spikplatta TT12 A-vara 12 164833
Spikplatta TT16 A-vara 16 164834
Spikplatta TT20 A-vara 20 164835
Spikplatta TT25 A-vara 25 164836
Spikplatta TT32 A-vara 32 164837
Hylsa typ TTS fér skarvning av samma dimension Lagervara 12 162303
Hylsa typ TTS fér skarvning av samma dimension Lagervara 16 162305
Hylsa typ TTS foér skarvning av samma dimension Lagervara 20 162306
Hylsa typ TTS for skarvning av samma dimension Lagervara 25 162307
Hylsa typ TTS fér skarvning av samma dimension Lagervara 32 162308
Hylsa typ TTS fér skarvning av samma dimension A-vara 40

Hylsa typ TTP dér stdngerna inte gar att rotera A-vara 12 162314
Hylsa typ TTP dar stdngerna inte gar att rotera A-vara 16 162315
Hylsa typ TTP déar stdngerna inte gar att rotera A-vara 20 162316
Hylsa typ TTP dér stdngerna inte gar att rotera A-vara 25 162317
Hylsa typ TTP dér stdngerna inte gar att rotera A-vara 32 162318
Hylsa typ TTT fér skarvning av en dimension till en annan A-vara 12/16 162325
Hylsa typ TTT fér skarvning av en dimension till en annan A-vara 16/20 162326
Hylsa typ TTT for skarvning av en dimension till en annan A-vara 20/25 162327
Hylsa typ TTT fér skarvning av en dimension till en annan A-vara 25/32 162328
Hylsa monterad pa bygel eller A-jarn Offereras 191954

Ancon armeringsskarv MBT ET

Typgodkidnd nr 0541/95 godkand fér drag och tryck belastad.

ET 10 0,52 M 10 35996
ET12 0,71 140 6 M10 48287
ET 16 1,24 160 6 M 12 63334
ET 20 1,96 204 8 M12 50679
ET 25 313 258 8 M 16 B 56289
ET 32 6,50 312 10 M16 A 62315

Krafthylsa
HD12 1/2” 75615

HD58 5/8” 82889



Tibnor férser industrin i Norden och Baltikum med stal och metaller. Vi &r samlingspunkten fér smartare
|6sningar, dar var kompetens och potential moéter vara kunders och leverantdrers. Tillsammans goér vi den
nordiska industrin annu starkare. Tibnor ar ett dotterbolag till SSAB. Vi har 1000 anstallda och finns i 7

lander. www.tibnor.se.

Kontakta oss

Christer Larsson
Armeringstekniker

christer.larsson@tibnor.com

010-4841462

Adam Svedlin
Armeringstekniker
adam.svedlin@tibnor.com
010-4840027

Robert Brants
Produktspecialist
robert.brants@tibnor.com
010-4841074

Tibnor AB
Box 600
169 26 Solna

Besdksadress:
Sundbybergsvagen 1

Telefon: 010-484 00 OO

Fax 010-484 00 75

Email: info@tibnor.com

www.tibnor.se

Jimmy Schill
Armeringstekniker
jimmy.schill@tibnor.com
010-4840656

Ronny Karlsson
Produktspecialist
ronny.karlsson@tibnor.com
010-4841043

Carina Kauppi

Inneséaljare
carina.kauppi@tibnor.com
010-4841244

Robin Westergren
Direktinkop
robin.westergren@tibnor.com

Roger Thunberg
Produktspecialist
roger.thunberg@tibnor.com
010-4841280

Jimmy Ingersten

Inneséljare
jimmy.ingersten@tibnor.com
010-4840631

WITIBNOR




