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Olegerade stalroér med specificerade egenskaper vid rumstemperatur

Vid besvérliga normfrégor och vid reklamationer hédnvisas till originalnormen.

Stalsorter

Svetsade tryckkarlsror delas in i tva klasser:
TR1: ej specificerad aluminiumhalt, slagseghetsvarden och provning.

TR2: specificerad aluminiumhalt, slagseghetsvérde och provning.

Stalsort |Kemisk sammansattning %
C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu Nb Ti v Ovr?
max max max max max max max max min max max max max max
P195TR1 0,13 0,35 0,70 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P195TR2 0,13 0,35 0,70 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P235TR12 0,16 0,35 1,20 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P235TR2 0,16 0,35 1,20 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P265TR1 0,20 0,40 1,40 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P265TR2 0,20 0,40 1,40 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
" &vr = Cr+Cu+Mo+Ni.
2 Lagerstandard Tibnor.
Leveranstillstand

ITiIIverkningsmetod

I Kvalitetsklass

I Leveransform

Varmformad TR1 Valsad eller normaliserad eller normaliseringsvalsad
Varmformad TR2 Normaliserad eller normaliseringsvalsad
Varmformad och kallbearbetad TR1 och TR2 Normaliserad

Svetsade handelstuber av stdl fér tryckb&irande &ndamal

TIBNOR

Mekaniska egenskaper

Stélsort Hallfasthetsvarden Slagseghetsviarden
Ovre strackgrians min ReH Brottgrans R | Férlangning A min % KV-vérde vid testtemperatur
for T mm
T=16 16 <T =40 Langs Tvars Langs Tvars
MPa MPa MPa 0°C |-10°c 0°C
P195TR1 195 185 320-440 27 25
P195TR2 195 185 320-440 27 25 40 28 27
P235TR1 235 225 360-500 25 23
P235TR2 235 225 360-500 25 23 40 28 27
P265TR1 265 255 410-570 21 19
P265TR2 265 255 410-570 21 19 40 28 27
Mattavvikelser
Godstjocklek (T) och diameter (Dy). Rakhet
e . . Rakhetsavvikelsen far inte 6verstiga 0,0015L (L = leveransldngd). Lokalt
Utvtand:)g dia Tolerans for Dy | Godstjocklek T far inte rakhetsavvikelsen éverskrida 3 mm per meter.
meter, Dy T<5mm |5<T=40
Dy = 219,1 +/-1% eller +-10% eller  +/-8% eller Ytbeskaffenhet
+/-0,5mm +/-0,3 mm +/-2mm minsta Réren ska vara fria fran yttre fel som kan upptéckas visuellt. Ytor f&r repa-
storsta varde storsta varde  varde galler reras. Nominella matt f&r inte underskridas.
géller géller
Dy > 219,1 +/-0,75%
eller +/-6mm
minsta varde
géller
2

Provning
Ror i klass enligt TR1 levereras med intyg enligt EN 10204 2.2. Rér i klass TR1: TR2:
enligt TR2 levereras med intyg enligt EN 10204 3.1.B. Nedan anges mgjlig
omfattning av provning av de olika klasserna. 1. Kemisk analys 1. Kemisk analys
2. Dragprovning 2. Dragprovning
Tathetsprovning 3.  Tathetsprovning 3. Slagseghetsprovning vid 0°C
Varje ror ska tathetsprovas. Antingen genom vattentest till 70 bar eller 4. Dimensionskontroll 4. Tathetsprovning
enligt kalkylmodell som beskrivs i originalnormen, alternativt genom elek- 5.  Visuell inspektion 5.  Dimensionskontroll
tromagnetiskt test enligt EN 10246-1 6. NDT av svets 6.  Visuell inspektion
7. NDT av svets
8.  Produktanalys
9.  Langsprovning av slagseghet
vid -10°C
10. Kontroll av godstjocklek, ej vid
andar
Leveransvillkor
Langdtyp L mm Exakta langder och toleranser mm
Dy < 406,4 [y > 206,4
L =6000 +10 +25
0 0
6000 <L = 12000 +15 +50
0 0
L > 12000 +enl éverensk.
0
Bestallningstext

Normalt erfordras féljande data:

Kvantitet
Norm
Stélsort
Dimensioner
Langder

Ev. option

No o ponN-=

Ordet "rér” ska ingé i bestéaliningstexten

Exempel
20 ton, rér, EN 10217-1, P235TR1, 168,3 x 4,5, Option 10: 3.1.B.

Optioner

K6paren kan bestélla rér med speciella tekniska 6nskemal. Detta gér man genom att foreskriva leverans med optioner. Vid val av option bér man konsultera

originalnormen for ytterligare information vad optionen avser.

Féljande optioner finns att tillga:

Specificerad tillverkningsmetod

Val av leveranstillstdnd

Lagre varden an vad normen anger for koppar och tenn
Produktanalys 6nskas

Slagseghetsprovning i ldngdriktning vid -10°C fér klass TR2
Val av speciell testmetod for tathetsprovning

Speciellt andutforande 6nskas

© N GaRWN =

Exakta langder begars

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Speciell provning for klass TR1

Annan typ av provningsintyg an standard

Dragprovning av svets for ror 219,1 < Dy = 508 mm
Restriktioner for testning av rér med Dy = 76,1 mm for klass TR2
Godstjocklek ska inte matas vid andar

Ej forstérande testmetod av svetssém

Speciell markning

Rorzlevereras med skyddsfarg



Tibnor ar den ledande
stélleverantdren i Norden och
Baltikum. | ndra samarbete med
SSAB, véra leverantérer och véra
kunder forser Tibnor den
nordiska och baltiska industrin
med det bredaste utbudet av
produkter och tjanster inom stal
och metaller.
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