TIBNOR

Stranggjutet segjarn GJS-400-15C

| fraga om kemisk analys &r detta segjérn identiskt med det andra segjarnet som lagerhalls, GJS-500-7C. Skillnaden &r att materialet har vdrmebehandlats
genom glédgning som medfér férbattrade forlangningsvarden. Hardheten och héllfastheten &r dock ndgot Iagre. Stranggjutjarn i form av sténg har jgmnare
egenskaper och betydligt farre defekter an jarn som formgjutits. Gentemot ménga stél erbjuder segjarn i stangformat flera férdelar, till exempel 10% mindre
vikt, battre férmaga att ddmpa vibrationer och utomordentlig skarbarhet i klass med automatstal. Materialet lagerhalls i runt format men savél fyrkant som
rektangulart kan vid behov tillhandahéllas.

Typisk analys (*)

[%c [% si % Mn [%p [%s [% cu % Mg |
3,50 2,60 0,20 0,025 0,005 0,10 0,04

*Approx. vérde for kolekvivalenten %C + 0,29.%Si + 0,35.%P = 4,3.

Mekaniska egenskaper

IDimension, mm (*) IRD“, N/mm? min IRm, N/mm? min IA, % min (1) IHB I
40 - 60 250 400 15 130-180
>60-120 250 390 14 "

*Avser diameter for runt, kantldngd for fyrkant och hojd for rektangulart.
t Material med garanterad niva av slagseghet kan vid behov tillhandahéllas.

Normer

Segjarn EN-GJS-400-15C i standarden SS-EN 16482. Den (utgédngen) SS-beteckningen &r 0717.

Bearbetningspalagg for strénggjutet segjarn

IDimension, mm (*) IPéIéigg mm per sida IDimension, mm (*) IPéIéigg mm per sida I
40 - 50 3 > 200 - 300 7
>50-100 4 > 300 - 400 8
> 100 - 200 5

*Avser runt eller fyrkant. For rektangulart format lagg till 0,5 mm per sida.

Varmebehandling
Glédgning Behovs aldrig - materialet ar redan glédgat.
Avspanningsglédgning 450-600°C, halltid ~2 tim. Avsvalning i ugn till 200°C N&dvéndigt endast ifall mycket hdga toleranser efterstrévas.
déarefter fritt i luft.
Normalisering Ej 1amplig, anvand i stéllet GJS-500-7C.
Seghérdning Ej 1amplig, anvand i stéllet GJS-500-7C.
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