TIBNOR

Kalldraget fyrkant och platt kilstal,
CA45E +C

Traditionellt anvands kilstél i kilfog for att koppla ihop ett roterande maskinelement med en axel. Grundstalet i kilstal &r C45 +C som i kalldraget utférande
standardiseras i SS-EN 10277 - 2. Dock vad géller mekaniska egenskaper dr 6verenstdammelsen inte exakt och vi lagerfor kilstal dar C45-stélet har en brott-
grans som ar hogre an 590 N/mm?2 for samtliga dimensioner. Dessutom har kilstél battre dimensionstoleranser &n normalt for kalldragen platt- och fyrkant-
stédng i C45E +C.

Typisk analys (*)

[+ c [% si [% Mn % P %S
0,47 0,25 0,60 0,015 0,030

*%Cr + %Ni + %Mo < 0,63

Mekaniska egenskaper

[ ilstand [ Diameter (), mm  |R__,, N/mm? R, N/mm? [A, % (1) HB

Kalldraget, 5-40 - = 590 - =170
platt eller fyrkant

* Kantlangd eller, for plattsténg, tjocklek. Se separat datablad fér information om dimensionstoleranser.

Motsvarande normer

Kilstél standardiseras i SS 212190 som fortfarande &r aktuell d& det tills vidare saknas en SS-EN standard. Stalsorten C45E +C
stipuleras av DIN 6880 som aven den ar fortfarande aktuell.

Varmformning och vérmebehandling

Dessa processer dr normalt inte aktuella for kilstal eftersom man forlorar de fina toleranserna. Vid behov av béttre slitstyrka ar
yth&rdning genom nitrering vid 1&g temperatur, t ex plasmanitrering, dock maéjlig utan att toleranserna paverkas i ndgon hogre grad.

Svetsning

Svetsning av kilstal &r normalt inte aktuell.

Maskinbearbetning

Foér rekommendationer avseende svarvning och borrning av stdl C45E, se separat datablad.
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