TIBNOR

Seghirdningsstal SS 2541-03M

2541-03 &r den utgangna SS-stalbeteckningen fér ett medelkolhaltigt seghardningsstél legerat med krom, nickel och molybden. Analysmassigt 6verensstam-
mer stélet med 34CrNiMo6 i den aktuella normen SS-EN ISO 683-2. Fér rundstdng med diameter t o m 100 mm &r héllfastheten och hardhet ndgot lagre dn
vad som stipuleras fér 34CrNiMo6 i den ndmnda normen. Ddremot fér grévre stang uppfylls eller t o m dvertraffas fordringar for hallfasthet/hérdhet i SS-EN
ISO 683-2. Den lagre hardheten an fér standard 34CrNiMo6 i de mindre dimensionerna &r till gagn fér maskinbearbetbarheten som framjas ytterligare av
M-behandlingen samt skalsvarvat utférande

Typisk analys (*)

[%c % si [ % mn [%p [%s [%cr f 2 Ni [ % Mo |
0,35 0,25 0,70 0,015 0,030 1,50 1,50 0,20

*Stélet &r finkornbehandlat med aluminium och dimensioner t o m 160 mm &r M-behandlat med kalcium.

Mekaniska egenskaper

Tillstand (*) Diameter (*), mm Ryo.2 N/mm2 min [R_, N/mm? A, % min Z, % HB KV

min Jmin. @ °C
Seghérdat -03, >20-275 700 900 - 1050 12 55 270 - 325 27 @ -20
skalsvarvat
Seghardat, 10 - 20 700 900 - 1100 10 - 275-335 -
kalldraget

* Se separat datablad for information om diametertoleranser.

Motsvarande normer

| friga om kemisk analys uppfylls helt fordringarna fér stal 34CrNiMo6 i SS-EN I1SO 683-2. Dock avviker de mekaniska egenskaperna nagot fran de som
stipuleras i denna norm.

Varmformning och vérmebehandling

Stélet levereras i seghérdat tillstdnd varfor ndgon ytterligare varmebehandling krévs normalt inte. Om dock varmformning ar
nodvandig, maste stélet dterigen seghardas for att aterstilla de mekaniska egenskaperna.

Smidning 850-1100°C. Fordrojd svalning.
Seghardning H&rdning: 830-860°C, halltid 30-120 min. beroende pa Kylning i olja.
dimension.
Anldpning: 550-675°C beroende pa hardheten som Svalning fritt i luft.

efterstravs, halltid 0,5-4 timmar beroende pa dimension.

Avspénningsglédgning | 525-650°C (25°C Iagre &n tidigare anlépningstemperatur), halltid 2 Svalning i ugn till 450°C sedan fritt i luft.
timmar.

Svetsning

Svetsning av SS 2541-03M &r normalt inte att rekommendera. Stalet gar visserligen att svetsa men proceduren &r savél komplicerad som tidsédande. R&dgor
gérna med oss péa Tibnor om applikationen fordrar svetsning av denna stélsort.

Maskinbearbetning

For rekommendationer avseende svarvning och borrning av SS 2541-03M, se separat datablad.
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